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w2 System przygotowania probki dla aplikacji
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System przygotowania prébki dla krytycznej aplikacji pomiaru wilgoci
W gazie ziemnym

% Korzystajgc z wyjatkowo duzej czutosci oraz kwasi-liniowej odpowiedz opartych

na tlenku glinu czujnikéw wilgoci HTF™, firma Xentaur opracowata efektywny
E: cenowo system przygotowania i pomiaru prébki dla wymagajgcych aplikacji,
% w ktérych wilgo¢ jest parametrem krytycznym. System wyposazony jest
w funkcje w petni automatycznej kalibracji, z okresowym podawaniem
certyfikowanego gazu wzorcowego i re-kalibracji. System zapewnia doktadny
- monitoring w gazie zZiemnym, gdzie konwencjonalne systemy oparte

‘na przygotowaniu probki nie zawsze sie sprawdzaja.
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Osuszanie gazu ziemnego

Wydobywany gaz ziemny jest nasycony parg
wodng. Woda musi zosta¢ usunieta, aby zapobiec
korozji, kondensacji oraz zamrazania rurociggoéw,
jak réwniez aby obnizy¢ koszty transportu
i zapewnic statg jako$¢ przesytanego gazu.
Zwykle woda usuwana jest poprzez przeptyw gazu
przez glikol trietylenowy, ktéry jest substancjg
higroskopowa, a dodatkowo absorbuje inne
zanieczyszczenia. Wilgotny glikol jest nastepnie
regenerowany w destylatorze i stosowany
ponownie. Proces jest kosztowny i pozgadana jest
jego optymalizacja polegajaca na utrzymywaniu
wilgoci na poziomie nie nizszym niz konieczna
do celdéw transportu i wykorzystywania gazu.
Optymalizacja procesu osuszania wymaga
ciggtego monitoringu wilgotnosci gazu. W USA
akceptowalny punkt rosy dla gazu ziemnego
wynosi -39°C(dp).

Wyzwania zwigzane z pomiarem wilgotnosci
gazu ziemnego

Wprawdzie glikol w znacznym stopniu usuwa
zanieczyszczenia, w gazie po procesie osuszania
wcigz moga by¢ jednak obecne weglowodoryoraz
dladowe ilosci siarkowodoru i innych
zanieczyszczeh korozyjnych, moze sie rowniez
pojawi¢ niewielka ilo&¢ glikolu. Te skkadniki gazu
mogq zaklécac prace czujnikdw wilgoci w diznymi
nieprzewidywalnym stopniu. Weglowodoty, jedi nie
zostang usuniete przez system przygotowania
probki, majg tendencje do kondensacji i osadzania
sie na czujnikach, wydtuzajgc czas odpowiedzi.
Jedli glikol, bedacy substancjg higrospopowa,
osadzi sie na czujnikach, moze spowodowaé
zmiany charakierystyki sygnatu pomiarowego,
w zaleznosci od ilosci obecnego glikolu.
Substancje  korozyjne mogg W  sposob
nieodwracalny zmienié charakterystyke czujnika,
a nawet go catkowicie uszkodzié.

Samo-kalibrujagcy sie system przygotowania
préobki dla aplikacji krytycznych

Firma  Xentaur oferuje modulamy system
przygotowania probki ESS dla aplikacji obejmujacych
gaz ziemny, ktéry przygotowuje probke i usuwaznigj
zanieczyszczenia w stopniu zapewniajgcym ochrone
czujnika od trwatego uszkodzenia i gwarantujgcym
ciggta i dtugq prace.

Dodatkowo, aby =zapewni¢ najwyszg mozliwg
doktadnos¢ i wiarygodnos¢ pomiaru w procesach,
dla kiérych wilgo¢ jest parametrem krytycznym
do celéw sterowania lub alarmowych, dla systemoéw
przygotowania probki ESS dostepna jest funkcja w
petni automatycznej kalibracji, wykorzystujgce;j
podawany periodycznie certyfikowany gaz wzorcowy.
Dzieki periodycznemu podawaniu gazu
kalibracyjnego na czujnik, doktadne pomiary
wilgotnoéci  zblizonej do wilgotnosci gazu
kalibracyjnego mozliwe sg nawet wtedy, gdy czujnik
wykazuje dryft zwigzany z obecnoscig
zanieczyszczen probki.

System przygotowania probki z auto-kalibracjg firmy
Xentaur dostepny jest w wersii samoistnie
bezpiecznej (,is).

Procedura automatycznej kalibracji

Celem przeprowadzenia kalibracji pobudzany jest
elektirycznie lub pneumatycznie zawdr 2-drogowy,
kiéry podaje gaz kalibracyjny z butli na czujnik
Sygnat z czujnika jest monitorowany i po osiggnieciu
rownowagi z gazem kalibracyjnym krzywa
kalibracyjna jest liniowo korygowana dla catego
zakresu, aby wynik obliczeh odpowiadat znanemu
punktowi rosy gazu kalibracyjnego. Nastepnie zawor
2-drogowy sie zamyka, powodujac ponowne podanie
na czujnik prébki.

Interwat pomiedzy kolejnymi kalibracjami jest
programowalny przez uzytkownika i zalezy
od aplikacji. W aplikacji dla gazu ziemnego
po osuszaniu glikolem znakomicie sprawdza sie
kalibracja raz na dwa tygodnie.

Analizator on-line wilgotnosci gazu ziemnego ze zintegrowanym systemem auto-kalibracii

Czptl elaklnoniczng
Bariera ochronna
|

[Fraetwornik purkty
rosy XOT Tomy |5)
Xentar 2 herme. |3
POy 2k
nikami | zegarem
Tasy [enTywEing]

obudowa (IFEE)

T maas A

kabel slerowania zaworem

-

Regulator

Walot max QQ
204 bar
Zawdr

Sterow czni
ndcinajacy terowany elekirycanis

2-drogowy
zawor przedaczajacy

|

|

|

|

I Filtr Adsorber wegla
I koalescencyjny

|

|

Opcjonalna obudowa (IPES) z okienkiem

kalioracyjny

Zawor

Reguinies

Urzgdzenis

Grzanie bui

Gaz

Haczyrie przegh
Roametr  1-5LPM

(0=—""1|




Technologia HTF™ firmy Xentaur Flow @apvarm fems nof relaied 1o Sef Calibration &re shaged i gray.

Samo-kalibrujgcy sie system [T e EE=——
przygotowania probki dla gazu ¥
ziemnego wykorzystuje wyjatkowo silng ,‘,' B

i kwasi-liniowg odpowiedZ czujnikéw
HTF™ firmy Xentaur na wilgoé. Jest to
niezbedny warunek dla pomiaréw

| & |
GAGE

[

opartych na kalibracji jedno-punktowej. i l
SLF/EAL || cantiom ety o
Poréwnanie czujnikéw HTF ze zwyklymi czujnikami z AI203 o Aoy # Self Gal Menus
Zmiana pojemnosci wzgledem zmiany punkiu rosy = o] -'J;I_
200 200 —
@ T
2 [20 - o feterece
150 e 150 & EARLA
A ] WA Emedut
z’ & o
i 100 100 £ prrfrl
R --®#-- XTR-100 B Caliaratan
50 ,.,, —e— typowy czujnik 50 ‘?E; - ot .
é Begin SeH Cal How diS r:sl;aig.rcxumr -
_ . | 5 AT ] et oa| B
o - » - - ] U cancml izazie Seil Cal corastons VS 0 & S i a8
2 <4 3 2 = = a3 = peiomed, mmnuallyor =
' T Y f w - Q Scrdued. SCrRdus e
Punkt rosy (°C) = Cantfirm parfrming ase not atleded. -
o Salf Csl NOW 2
Q @
. . E e T iy et oy Sasd S Mow [y %
Certyfikowany gaz kalibracyjny = T "|8
. h . — Eniry Paint —1| &
Gaz kal I bra(l:yj n.y dOSta rcza ny JeSt ‘E pulgiud il A KT Pk e Moo Lo Ui (i vt kb _; ;“ %
woo specjalnie wylfor)anych § » e y— I
certyflkowanych butlach aIurmmowych, Al # NGRS onos MER E
z Koérych podawany gaz posiada statg et yaim sustasion, hee sok ooy Dot e S5 e
wilgotnos¢. Standardy wilgoci moga by¢ e ot e b e Tt i L e B g e
ustalane przez uzytkownika w zakresie
1 — 140 ppm. Dla typowych aplikacji
dla gazu ziemnego koncentracjawilgoc
140 ppm (-39°C(dp) w cis$nieniu

atmosferycznym) zapewni dokiadny
monitoring na poziomie wilgotnosci
krytycznej koniecznej dla transportu
i wykorzystywania gazu ziemnego. Butia
z gazem kalibracyjnym wystarcza

—/

na ponad roczng praCQ SyStemua Legend: A slash '/ in he display area, ks used to deplet two altemately shown (flashing back and foth) messages.
ZaHadaj a_C kallbl‘aCjQ raz na dwa [ denotes besping. Buttons without designatar or amow keading out, perform no Juncion
tygodnie.
Rozwigzanie spraw dzone Test syst to-kalibracjg i DOW, 27.08.99 do 6.01.00
H H H &3l systemu Z auls-xalibrac d Jazu Zemnego, RN - [«R-RVg N
w wymagajacych apllklac1ach’ _ 36 Y iadag el 97
System przygotowania  probki
dla aplikacji kytycznych firmy . AN\
Xentaur sprawdzit sie w wielu 38 I N K- S N IS A I N I Y N N 78
wymagajgcych _aplikacjach.. Wykres \\\ \/ \
po prawej strome _przedstaW|a dane .40 \\ /4 6.2
z 90 dni monitoringu punktu rosy, \ / r p— ”
. . o omiar wilgoci gazu kalioracyjnego
z Wy_korZHyStanlem auto-kalllbrac].l, o 42 \ b—ezpos'reanic}pnled kalihraanzlkGrekc}q 50 E
w aplikacji w ktérej przedostajgcyse £ ° \} 4 sygnalu pomiarcwzge 2 czujniks -2
do gazu glikol uniemozliwit poprawn 3 \/ a
gazu glikol W poprEwng, - ¢ N J_L__d1_L_I_1_{ 2
prace systeméw konwencjonalnych & .4z o {  Pomiar wilgoci gazu kalibracyjnega : 39 T
i 1 i - bezposrednio przed kalibracjs, bez korekej
! Wlary.godne pomlaw. SyStem \‘ I sygnalu pomiarowsgo 2 czujnika. Jest to | -
zapewnl’r praW|diowy pomiar 15 M| ilustracis dryftu sygnalu z cazujnika wczssie 31
po dwéch tygodniach od i N T TS '
L . - L+ ™~
uruchomienia. i h
48 = 25
z korekcis
_____ baz korekoy
.50 e FETTee T T, 10

0 7 14 21 2B 35 42 4% 56 63 V0O 77 B84 91 %8

Dzien



Dane techniczne przetw ornika:

Typ czujnika:

Wyswietlacz:

Jednostki pomiarowe:

Obstuga:
Opcje wyjsc:

Izolacja galwaniczna:
Przekazniki alarmowe:

(opcja)

Zasilanie:
Przytgcze:
Obudowa:
Temperatura pracy
elektroniki:

wysoko-pojemnosciowy, HTF™ Al,O4
Rozdzielczos¢ wyjscia 0.1°C(dp)

LCD, podswietlany, 3.5-cyfrowy, definiowane przez uzytkownika jednostki i tryb,

alarm akustyczny

°C(dp), °F(dp), ppmv, g H20/m3, Ibs H2O/mm scf
Klawisze, ustawienia zapisane w pamieci EPROM

0/4-20 mA, liniowe dla wybranej jednostki, programowalny zakres,

rozdzielczos¢ 0.1°C(dp)

RS-232, predkos¢ transmisji 9600 baud, rozdzielczos¢ 0.1°C(dp)

Czujnika od zasilania, wyjscia analogowego i RS-232
Dwa programowalne przekazniki alarmowe z programowalng histereza,

10A @ 240V.
100-250 VAC, 50/60 Hz
listwa zaciskéw srubowych

Poliweglan, Nema 4/4x 4.7"x6.3"x3.5”

-10° do 50°C

Dane techniczne czujnika:
wysoko-pojemnosciowy, HTF™ Al,O4

Typ

Zakres pomiarowy:
XTR-100:

XTR-65:
Pojemnos¢:
Dokladnosc:

Czas odpowiedzi:
Temperatura pracy:
Temp. skkadowania:
Metoda kalibracji:

-100°C(dp) do +20°C(dp)
-65°C(dp) do +20°C(dp)
15nf do 200 nf

+3°C(dp)

Dla skokowej zmiany z -40°C(dp) do -60°C(dp): 63% w 90 s, 90% w 450 s

-30°C do +50°C
-40°C do 50°C

Czujnik ulega nasyceniu w temperaturze punktu rosy powyzej +20°C

Dane techniczne systemu:

Ptyta montazowa
i akcesoria:
Materiaty majgce
kontakt z prébka:
Przegrody, ztgczk:
Zawory:

Filtr koalescencyjny:

Filtr czastek:

Regulator cisnienia:

Manometr:

Rotametr:

Gaz kalibracyjny:

stal nierdzewna serii 300

stal nierdzewna 316 lub 316L
1/4”, Swagelok™

igtowe z ze zintegrowang
ostong, z trzonkiem regulac.
wiokna szkta
borokrzemianowego spojone
dichlorofluorometanem,
wydajnos¢ 99.99% dla czastel
statych i aerozoli 0.1 um.
siatkowy ze stali nierdzewnej,
wydajno& 1 um

Max. ci$nienie wejsciowe
204 bar, wylotowe ustawialne
max. 0,068 — 2,04 bar

(na zyczenie wyzsze cisnienia
tarcza 2.5”, dokadnos¢ 1%,
max cisnienie 1360 bar
1-10.5LPM, skala 3”. Rurka ze
szkta borokrzemianowego,
czesci majace kontakt z probke
ze stali SS, czamy szkany
ptywak, max. cisnienie 17 bar
Certyfikowany azot
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ul. Buforowa 4c , 52-131 Wroctaw

tel. +4871 332 98 00, fax +4871 33298 30

www.technopomiar.pl, info@technopomiar.pl
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