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[Technopomiar]

NEO Monitors AS NEOMONITORS

Norweska firma NEO Monitors AS zostata zatozona jako czes¢ instytutu badawczo-rozwojowego Norsk
Elektro Optikk AS (NEO) w Oslo. Dzisiaj NEO Monitors jest wiodacym producentem laserowych analizato-
row gazéw i pytdw opartych na technologii spektroskopii absorpcyjnej z wykorzystaniem strojonych laseréw
(TDLAS), bazujacym na ponad 30-letnim doswiadczeniu w dziedzinie elektro-optyki oraz technologii laserowe;.

NEO Monitors dostarcza analizatory laserowe gazéw (LaserGas™ i LaserDust™] dla réznorodnych branzy
przemystu na catym swiecie.

Trzy najwazniejsze zatozenia opracowywanych systemadw to:

e Optymalizacja proceséw produkcyjnych

e Kontrola procesowa i zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa

e Pomiary emisji i imisji

Analizatory NEO Monitors moga mierzy¢ ponad 40 réznych gazoéw i ich kombinacje oraz pyt. Wykorzy-
stywane sa w wielu aplikacjach we wszystkich branzach przemystu na catym swiecie, takich jak: che-
miczna, petrochemiczna, produkcja cementu, produkcja oleju i gazu, energetyka, przemyst papierniczy,
pomiary srodowiskowe, produkcja nawozow oraz wiele innych.

NEO Monitors posiada ponad 40 dystrybutoréw na catym Swiecie. Jest to najszybcie] rozwijajace sie
europejska firma w tej branzy, posiadajaca ponad 12 000 analizatoréow zainstalowanych na catym Swiecie
(dane na rok 2017).

LaserGas™ Il SinglePath - najpopularniejsze analizatory TDLAS
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KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

L aserGas™ w Polsce NEOMONITORS

Do konca 2017 roku w Polsce zainstalowano 83 analizatory LaserGas™.

Mierzony [los¢ analizatoréw pracujacych obecnie
sktadnik w Polsce
NH; 27

NH; + H,0 3
0, 23
H,0 9
H,S 6
10) 4
COy 4
HF 3
Pyt 2

CO +CH, 1
HCl 1

Stuza one do pomiaréw miedzy innymi: HF, H2S, HCL, 02, NH3, CO, CO2, CH4, H20 oraz zapylenia.

Najczesciej mierzonym zwigzkiem jest amoniak (NH3) - 30 analizatoréw. Ze wzgledu na niski prdg
detekcji amoniaku (NH3): 0,15 ppm oraz zakres pomiarowy 0 - 10 mg/m3 z certyfikatem QAL 1 (dla
referencyjnej dtugosci drogi optycznej 1 m) w Polsce na instalacjach katalitycznego SCR i niekatali-
tycznego NSCR odazotowania spalin do kofica 2017r. zainstalowanych zostato 30 analizatorow Laser-

Gas™ Il SinglePath NH3,

Dzieki bardzo duzej czutosci analizatory te pracuja prawidtowo przy zapyleniu do 30 g/Nm3.

Analizator LaserGas™ Il SinglePath
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ANALIZA GAZOW [Technopomiar]

Metoda pomiarowa NeOVONTTORS

Analizator LaserGas™ firmy NEO Monitors jest urzadzeniem optycznym, wykorzystujacym transmi-
sje podczerwonego Swiatta laserowego z nadajnika do odbiornika, umieszczonych po dwdch stronach
komina, kanatu lub kuwety przeptywowe]. Technika pomiarowa oparta jest na pomiarze absorpcji Swiatta
przez czasteczki gazu pomiedzy nadajnikiem, a odbiornikiem.

Technika ta zwana jest spektroskopig absorpcji pojedynczej linii $wiatta podczerwonego (TDLAS - Tuna-
ble Diode Laser Adsorption Spectroscopy] i opiera sie na tym, ze wiekszos¢ gazéw absorbuje $wiatto

przy pewnych dtugosciach fali. Wielkos¢ absorpcji jest bezposrednia funkcja koncentracji gazu na drodze
optycznej analizatora.

Dtugosci fali lasera diodowego skanowane sa wokdét wybranej linii absorpcyjnej, natezenie mierzonego

Swiatta zmienia sie w funkcji dtugosci fali lasera z powodu absorpcji przez specyficzna czasteczke gazu
na drodze optycznej pomiedzy laserem diodowym, a detektorem. Celem zwiekszenia czutosci pomiaru

wykorzystuje sie technike modulacji dtugosci fali lasera. Sygnat detektora jest rozktadany spektralnie na

harmoniczne czestotliwosci modulacji lasera. Do pomiaru koncentracji absorbujacego gazu stuzy druga

harmoniczna sygnatu.

Wiazka laserowa przeswietla cata $rednice kanatu.
Na zdjeciu widoczne dodatkowe zawory odcinajace.
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KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

Ze wzgledu na to, ze linie absorpcyjne innych gazéw nie wystepuja przy wybranej specyficznej dtugosci
fali, nie wystepuja bezposrednie zaktdcenia od innych gazéw. Mierzona koncentracja gazu jest propor-
cjonalna do amplitudy linii absorpcyjnej. Istnieje jednak inny rodzaj zaktécen, ktéry moze mieé wptyw
na mierzona koncentracje. Jest to zjawisko poszerzenia linii wskutek zderzen pomiedzy czasteczkami.

Rozne rodzaje czasteczek moga réznie wptywac na poszerzenie linii. Przyktadowo, szerokosc linii absorp-
cyjnej moze sie zwiekszy¢ o 50%, gdy koncentracja pary wodnej wzro$nie od 0 do 30% v/v (zaktada sie
wzrost temperatury). Powoduje to zmniejszenie sie amplitudy linii absorpcyjnej o mniej wiecej te sama
wartosc, nawet gdy wszystkie inne parametry gazu pozostaja takie same. Z kolei spowoduje to zmniej-
szenie mierzonej koncentracji, jesli nie wziete beda pod uwage zmiany szerokosci linii.

Analizator LaserGas™ moze automatycznie kompensowaé powodowane przez inne gazy zmiany linii
absorpcyjnej. Metoda kompensacji oparta jest na uzyskaniu informacji o szerokosci linii z drugiej harmo-
nicznej mierzonego sygnatu, z wykorzystaniem zaawansowane| techniki filtrowania cyfrowego. Dzieki tej

funkcji analizator LaserGas™ jest zupetnie niewrazliwy na obecnos¢ innych gazéw, tzn. pozbawiony jest

jakichkolwiek interferencji. Automatyczna kompensacja szerokosci linii jest opcja i moze by¢ wytaczona.

Nadajnik Kotnierze DN 50 Odbiornik
Justowanie Port
Laser Przedmuch przedmuchu ot gazu
l kalibracyjnego

diodowy l/ \
el A |

Detektor

—u T
Okienko Wlot gazu
urzadzenia kalibracyjnego
Gaz
procesowy

Montaz nadajnika i odbiornika analizatora LaserGas™ Il SinglePath

Analizator LaserGas™ mierzy wytacznie koncentracje 10000 P lw
WOLNYCH czasteczek specyficznego gazu, nie monito- 0.9998 //\ / \
ruje wiec czasteczek zwiazanych z innymi czasteczkami 0.9996 (“ i \
w kompleksy oraz czasteczek przytaczonych do lub roz- 2. 0004 iy |
. = ojedyncza
puszczonych w czastkach statych i kroplach. g om0 I L — 150 |~ linia HCI
P ——CH4 ] h
. ;. , . . 0.9990 ——HCl 1
Nalezy zwrocic¢ na to uwage przy porownywaniu pomia- | Zakres
, . ) t ) . 09988 | /|| skanowania |
row z wynikami otrzymanymi z zastosowaniem innych laserowego
1 1 0.9986 ‘o
technik pomiarowych 5737 5738 5739 740 5741 5742

Dtugosé fali (cm*-1)

Skanowanie linii widmowej
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ANALIZATORY

Przeglad analizatorow

nazwa i opis

‘ dostepne wykonanie

[Technopomiar]

NeOoMONITORS

mierzone gazy

LaserGas™ iQ2

Pierwszy na swiecie analizator
TDLAS wielosktadnikowy.
Umozliwia jednoczesny pomiar
do 5 parametrow

Pierwszy na swiecie
analizator TDLAS
wielosktadnikowy.

Umozliwia
jednoczesny pomiar
do 5 parametrow

0y, CO, CHg4, H20
oraz temperatura

LaserGas™ Il SinglePath

Pomiar na catej srednicy kanatu.
Przeznaczenie:

CEMS, kontrola procesowa, systemy
bezpieczehstwa

ATEX Strefa (Ex-p)
Strefa 2 (Ex-n)
TOV

NHs, HCL, HF, H,S, 05, H,0(%),
H,0(ppm), CO(%), CO(ppml),
C0,(%), CO,(ppm), NO, N20,

CHz, NOy, HCN.

NH3+H20, HC[+H20, CO+COz,

CO+H,0, CO+CH, iinne

LaserGas™ Il SinglePath H,

Pomiar na catej srednicy kanatu.

Przeznaczenie: Kontrola procesowa,

systemy bezpieczenstwa

ATEX Strefa 2, 1,0
- w trakcie

certyfikacji

H2

LaserGas™ Il SinglePath Compact

Pomiar na catej srednicy kanatu.
Przeznaczenie:

CEMS, kontrola procesowa, systemy
bezpieczehstwa

ATEX Strefa (Ex-p
Strefa 2 (Ex-n)

NHs, HCL HF, HyS, 0, H,0(%),
H,0(ppm), CO(%), CO(ppm),
C0,(%), CO,lppm), NO, N20,

CHs, NO,, HCN.

NH3+H,0, HCl+H,0, CO+CO,,

CO+H,0, CO+CHy i inne

LaserGas™ Il MultiPass

Analizator ekstrakcyjny z kuweta
o drodze optycznej do 11,4 m
dtugosci.

ATEX Strefa 2(Ex-n)

0,, HyS, CH,, CO, CO,, HCN,
NH3, HCL, H,

LaserGas™ Il OpenPath

Monitoring na otwartej $ciezce
pomiarowej

ATEX Strefa 1 (Ex-p)
Strefa 2 (Ex-n)

NHg, HF, CO, CHy, COy, HyS

www.technopomiar.pl




KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

Przeglad analizatorow cd.

nazwa i opis ‘ dostepne wykonanie mierzone gazy

LaserGas™ R2P

0, HCL, NH, HF, CO, NO,

— Analizator ekstrakcyjny Rack 19 N,0. CHy. COy, HyS

LaserDust™ MP, LP i XLP

Pyt od 0 - 15 mg/Nm?
ATEX Strefa 2(Ex-n) do 0-10 000 mg/Nm?
(czasteczki >1 mikron)

Pytomierz
Pomiar na catej $rednicy kanatu

LaserGas™ lll SinglePath

Pomiar na catej érednicy kanatu.
Przeznaczenie:

CEMS, kontrola procesowa, systemy
bezpieczenstwa

0,, CO(ppm]), CO + CH,,

ATEX Strefa 1 (Ex-d]| 07 H,0, NHs, NH5 + Ho0

LaserGas™ Ill OpenPath

Monitoring na otwartej $ciezce

. : ATEX Strefa 1(Ex-d] NH3, HF
pomiarowej

LaserGas™ Il Q

ATEX (w trakcie
certyfikacji)

Pomiar na catej srednicy kanatu NO, NO,, SO,, CF,

8 infotechnopomiar.pl



ANALIZATORY

Lista mierzonych parametrow

LaserGas™ iQ2 **

LaserGas™ Q

LaserGas™ |l| SP

LaserGas™ |II OP

LaserGas™ |l Portable

LaserGas™ Il SP H,

LaserDust™

CHgy4

C0%

C02%

C0% + C02%

CO ppm

CO ppm +CHg

CO ppm +H20%
CO2 ppm

H2

H20%

H20 ppm

H2S

H2S +C0O2

HCL

HCL + H20%*
HCL+CHy

HClw VCM

HCN

HCN + NH3

HF*

HF + H20

N20%

N20 ppm

NH3

NH3 + H20%*

NO

NO2

02

02 + Temperatura
Pyt

S0z

C2H2 (Acetylen)
C2Hq (Etylen)
C2H3CL (VCM)
C2H40 (Tlenek etylenu)
C3Hg (Propylen)

CFs4

CH20 (Formaldehyd)
CH3l (Jodometan)
COS (Siarczek karbonylu)
C3H3N (Akrylonitryl)
C2H4Cl2 (1,1-Dichloroetan)

OO0 00000 0|LaserGas™ |l SP

© 000000 0fLaserGas™ |l Compact

CICIIOXS)
CICIIOYS)

©| LaserGas™ || MP

©| LaserGas™ || OP

©| LaserGas™ || R2P

www.technopomiar.pl
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NeOoMONITORS

Legenda:

© - dostepny

® - w przygotowaniu

* -z certyfikatem TUV

** - H,0+C0 gdy T>500°C

@ - skontaktuj sie z firma Technopomiar




NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

L aserGas™ Q2

Analizator LaserGas™ iQ? firmy Neo Monitors jest pierwszym analizatorem do pomiaru az czterech sktadnikéw
(0,, CO, CH,, H,0) i temperatury rownoczesnie, dzieki czemu mozliwe jest ograniczenie ilosci urzadzen przy kon-
troli procesu spalania. Nowoczesna konstrukcja oraz niespotykana funkcjonalnos¢ zapewniaja wyjatkowa nieza-

wodnos¢ | trwatosé. Dzieki opcjonalnej wersji montazu tylko w jednym kotnierzu, koszty instalacji sa znaczaco

obnizone. Uzytkownik moze wymieni¢ obecnie posiadane analizatory, z ktérymi wiaze sie wiele prac czynnosci

serwisowych na jedno niemal bezobstugowe urzadzenie. Analizator LaserGas™iQ? bedzie wkrotce posiadat certy-

fikacje ATEX do pracy w strefie zagrozonej wybuchem.

Cechy

Brak interferencji od innych gazéw
Kalibracja fabryczna

Brak dryftu zera

Nadajnik i odbiornik w jednym urza-
dzeniu

Wiele dostepnych konfiguracji
Dostepne trzy sposoby montazu:

in situ (przedwietlanie kanatu), jeden
kotnierz z sonda i otwarta $ciezka
pomiarowa

Automatyczna zmiana zakresu
Pomiary bezposrednio w procesie
Zintegrowana kontrola zakresu (w za-
lezno$ci od aplikacji)

Wiarygodny pomiar nawet przy trans-
misji do 5%

10

Zastosowanie

e Kontrola procesu spalania

 Krakery termiczne (FCC)

e Zespoty kottow

* Procesowe piece grzewcze

e Elektrofiltry

e Odzysk gazédw odlotowych przy pro-
dukcji chlorku winylu

e Gaz z reformingu

e Spalarnie odpaddéw

Zalety dla uzytkownika

Pomiary do pieciu parametréw
rownoczesnie: Oy, CO, CH,, H,0 oraz
temperatury

Odpowiedni dla typowych proceséw
spalania w temperaturze do 1200°C
Obnizony koszt instalacji i obstugi
tatwy w instalacji: tylko jeden modut
umozliwia tatwe justowanie

Podwajna dtugosc Sciezki optycznej
zwieksza sygnat - pomiary niskiej
koncentracji mierzonego gazu
Analizator moze zosta¢ zamontowany
na chtodniejszej stronie kanatu spalin
Sprawdzona technologia

W przysztosci mozliwa rozbudowa

o inne zwiazki

infoldtechnopomiar.pl



[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy

Maksymalna temperatura gazu procesowego: 1300°C
Maksymalne ciénienie gazu procesowego: 1,5 bar(a)
Dtugos$¢ drogi optycznej: 05-20m
Czas odpowiedzi Tog: 5 sek.

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-40°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wejscia / Wyjscia
Wyjscia analogowe:

petla pradowa 4-20 mA

Wyjscie cyfrowe:

Ethernet (TCP/IP)

Wyjécia przekaznikowe (4):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejscia analogowe (2):

4-20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Zasilanie analizatora:

24V DC, (18 -30V DC)

Pobdr mocy:

maks. 30 W

Obciazalnosc wyjs¢ 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obciazalnos¢ wyjs¢ przekaznikowych:

1 Adla30VDC/AC

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1, bezpieczny dla wzroku

CE:

certyfikowany

EMC:

zgodny z dyrektywa 2014/30/EC

Certyfikacja
IECEx / ATEX Strefa 1:

112G Ex pxb [opis] IIC T6 Gb Il 2 D Ex pxb [op is] IIC T85°C Db

CSA:

Class I, Div. 2, w trakcie certyfikacji

Skrzynka potaczeniowa (ATEX]:

[ 2GD Ex e IC T5 Gb -40°C<Ta<65°C

Montaz i obstuga

Typ kotnierza:

DN80/PN10-40 lub ANSI 3", ANSI 4"

Przedmuch analizatora:

sprezony azot lub powietrze w zaleznosci od aplikacji

Przedmuch sondy:

azot

Kalibracja:

co 12 miesiecy

Wymiary / waga

Nadajnik-odbiornik:

461 x 399 x 174 mm / 15 kg

LaserGasTM iQ? X-stack O, + CO ppm - wersja standardowa (ponizej 500°C)

pomiar minimum maksimum prog detekcji/doktadnoéé
(6]0] 0 - 100 ppm 0 - 10000 ppm*m 1 ppm

0, (przedmuch N») 0-2% 0-25% 0,02%

0, (przedmuch powietrzem) - 0-25% 0,2%

Dtugosé drogi optycznej 0,5m 20m

Temperatura gazu procesowego - 40°C 500°C

Ciénienie gazu procesowego 0,7 bar(a) 1,5 bar(a)

Dodatkowo pomiar CHy 0-1%*m 0-5%*m 0,01%
Dodatkowo pomiar temperatury (przedmuch No) -40°C 500°C 15°C

LaserGasTM iQ? X-stack O, + CO ppm - wersja standardowa (powyzej 500°C)

pomiar minimum maksimum prog detekcji/doktadnoéé
CcOo 0 - 200 ppm 0 - 20000 ppm*m 3 ppm
0, (przedmuch Ny} 0-5% 0-25% 0,05%
0, [przedmuch powietrzem) - 0-25% 0,2%
Dtugosé drogi optycznej 0,5m 20m

Temperatura gazu procesowego 500°C 1300°C

Ciénienie gazu procesowego 0,7 bar(a) 1,5 bar(a)

Dodatkowo pomiar CHy 0-5%*m 0-10%*m 0,05%
Dodatkowo pomiar H,0 - 0-40%*m 2%
Dodatkowo pomiar temperatury 500°C 1300°C 30°C
Dodatkowo pomiar temperatury (przedmuch Ny -40°C 1300°C 20°C

www.technopomiar.pl



NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ |l SinglePath

Analizator LaserGas™ Il Single Path firmy Neo Monitors, bazujacy na technice spektroskopii absorpcji pojedyncze;
linii $wiatta podczerwonego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera diodowego (TDLAS), pracujacy bezposrednio
w procesie (in-situ), nie majacy bezposredniego kontaktu z mierzonym gazem dzieki zastosowaniu odpowiedniego
przedmuchu. Elementy pomiarowe sa zabezpieczone przed zabrudzeniem i korozja, wiec nie wymagaja okreso-
wych prac serwisowych.

Brak koniecznosci stosowania ekstrakcyjnego systemu poboru i przygotowania probki zwieksza mozliwosci wy-
korzystania analizatora oraz poprawia jakos¢ wykonywanych pomiaréw, jednoczesnie skracajac czas odpowiedzi
do 1 - 2 sekund i eliminujac zaktdcenia oraz opdznienia wystepujace w uktadzie kondycjonowania prébki.

Analizator montowany jest bezposrednio do kotnierzy zawierajacych porty przedmuchu optyki oraz mechanizm
justowania. Ciagty przedmuch powietrzem lub azotem chroni przed osadzaniem sie pytu i innych zabrudzen
na okienkach optyki. Od chwili podtaczenia zasilania analizatora pomiary wykonywane sa w czasie rzeczywistym.

Cechy

e Czas odpowiedzi: od 1 sekundy

¢ Bez kosztownego, wymagajacego
czynnosci serwisowych uktadu pobo-
ru i przygotowania prébki

e Brak interferencji od innych gazéw

e Zastosowanie w wielu réznych wa-
runkach procesowych: wysoka / niska

Zastosowanie Zalety dla uzytkownika

LaserGas™ Il SP zaprojektowany zostat e Pomiary bezposrednio w procesie
do wykonywania wiarygodnych i szybkich e Wskazania w czasie rzeczywistym
pomiaréw we wszystkich rodzajach ga- e Niskie koszty uzytkowania

z6w, w kazdych warunkach, zwtaszczaw e Redukcja emisji do atmosfery
takich branzach jak: * Prostota montazu i obstugi

* Przemyst chemiczny e Obnizone wymogi regularnych

temperatura, wysokie zapylenie, gazy
korozyjne

Liniowy pomiar w przekroju catego
kanatu

Brak czesci normalnie zuzywajacych sie
Certyfikacja ATEX i CSA

Technologia uznana przez TUV, GOST,
MCERTS

Opcja zintegrowanej kontroli zakresu
Odpowiedni dla wymagajacych wa-
runkow obiektowych

Bez dryftu zera

Stabilnos¢ wskazan

Droga optyczna do 20 metréw
Wiarygodny pomiar nawet przy trans-
misji do 5%

12

Przemyst petrochemiczny
Przemyst stalowy
Energetyka

Spalarnie odpadow
Przemyst cementowy
Motoryzacja

Huty szkta

Produkcja PVC

Produkcja papieru

Inne

czynnosci serwisowych
Optymalizacja procesu
Sprawdzona technika pomiarowa

infoldtechnopomiar.pl
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Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugosc¢ drogi optycznej:

typowo 0,5 -20 m

Czas odpowiedzi Toq:

1 - 2 sekundy

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

1% zakresu (zalezna od aplikacji)

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wejscia / Wyjscia
Wyjécia analogowe (3):

petla pradowa 4-20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

TCP/IP, MODBUS, opcjonalnie $wiattowdd

Wyjcia przekaznikowe (4):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wej$cia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ci$nienie w procesie

Zasilanie
Zasilanie analizatora:

100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz, 0,36 - 0,26 A

Zasilanie z analizatora:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 - 36 VDC, maks. 20 W

Obciazalnos¢ wyjs¢ 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obciazalnos¢ wyjs¢ przekaznikowych:

1 Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga

Typ kotnierza:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krééce +1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPiA, dmuchawa lub azot

Przeptyw gazu przedmuchu:

10 - 50 /min (zalezy od procesu)

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6-12 miesiecy

Kalibracja:

zalecane sprawdzenie co 12 miesiecy

Kontrola kalibracji:

opcjonalnie wbudowana celka referencyjna

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1

CE:

zgodny z LVD 73/23/EEC oraz 93/68/EEC

EMC:

zgodny z dyrektywa 2004/108/EC

Wersja ATEX/CSA (opcja)
ATEX Strefa 1:

12G ExpxIICT5Gb; 112D Exp IlIC Té4°C Db

Laser Strefal:

l1 2 G [Ex opis T4 Gb] IIC

ATEX Strefa 2:

13GExnANCopisIICT4Gb; 113D ExtdA22T100°C

Laser Strefa O

11 G[ExopisTé Gal

CSA: Class |, Div. 2, Groups A, B, C and D; Temp. Code T4; non-incendive
Wymiary / waga

Nadajnik: 405 [+ 65 kotnierz) x 270 x 170 mm / 6,2 kg

Nadajnik w wykonaniu Ex: 405 [+ 65 kotnierz) x 270 x 310 mm / 7,9 kg

Odbiornik: 355 [+ 65 kotnierz) x 125 x 125 mm /3,9 kg

Zasilacz: 180 x 85 x 70 mm / 1,6 kg

gaz prog detekgji maks. temp. maks. ci$nienie

NH 0,15 ppm 600°C 2 barla) Uwaga: Przedstawione progi detekcji okreslone sa dla
HCL 0,05 ppm 6000C 2 barla) warunkoéw referencyjnych: dtugosci drogi optycznej Tm,
HE 0,015 ppm 4000C 2 barla) temperatura 25°C, ciénienie 1 bar(a). Pomiar w azocie.
HS 3 ppm 300°C 2 bar(a) Pomiary innych gazéw dostepne na zyczenie.

0, 100 ppm 1500°C 20 bar(a)

% H,0 50 ppm 1500°C 2 barla)* Podwajny pomiar: NH3+H,0, HCl+H,0, CO+CO,, CO+H,0,
ppm H,0 0,1 ppm 400°C 2 bar(a) CO+CHy, Oz+Temp, CO+Temp.

% CO 30 ppm 1500°C 2 bar(a)* Certyfikaty: TUV, MCERTS, GOST dostepne na zyczenie
% COy 30 ppm 1200°C 2 bar(al* dla wybranych z gazéw.

ppm CO 0,3 ppm 1500°C 2 bar(a)

ppm CO, 0,2 ppm 300°C 2 bar(a)

NO 10 ppm 300°C 2 bar(a)

N,0 1 ppm 200°C 2 bar(a)

CH, 0,2 ppm 1000°C 3 barl(a)

NO, 2 ppm 200°C 1,5 barl(a)

HCN 0,3 ppm 300°C 2 bar(a)

* wyzsze wartosci ci$nienia dostepne na zyczenie.
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ || SinglePath H»

Analizator LaserGas™ Il SinglePath H, firmy Neo Monitors to pierwszy na $wiecie analizator laserowy wodoru ba-
zujacy, na technice spektroskopii absorpcji pojedynczej linii Swiatta podczerwonego z wykorzystaniem przestrajal-
nego lasera diodowego (TDLAS), pracujacy bezposrednio w procesie (in- situ), nie majacy bezposredniego kontak-
tu z mierzonym gazem dzieki zastosowaniu odpowiedniego przedmuchu. Elementy pomiarowe sa zabezpieczone

przed zabrudzeniem i korozja, wiec nie wymagaja okresowych prac serwisowych.

Brak koniecznosci stosowania ekstrakcyjnego systemu poboru i przygotowania probki zwieksza mozliwosci wyko-
rzystania analizatora oraz poprawia jakos¢ wykonywanych pomiardw, jednoczesnie skracajac czas odpowiedzi
do 2 sekund i eliminujac zaktécenia oraz opdznienia wystepujace w uktadzie transportu i kondycjonowania prébki.

Analizator montowany jest bezpos$rednio do kotnierzy zawierajacych porty przedmuchu optyki oraz mechanizm justo-
wania. Ciagty przedmuch powietrzem lub azotem chroni przed osadzaniem sie pytu i innych zabrudzen na okienkach
optyki. Od chwili podtaczenia zasilania analizatora pomiary wykonywane sa w czasie rzeczywistym.

Cechy

e Czas odpowiedzi: 2 sekundy

e Bez kosztownego, wymagajacego
czynnosci serwisowych uktadu pobo-
ru i przygotowania probki

e Brak interferencji od innych gazéw

e Zastosowanie w wielu réznych warun-

Zastosowanie Zalety dla uzytkownika

LaserGas™ Il SinglePath H, zaprojekto- e Pomiary bezposrednio w procesie
wany zostat do wykonywania wiarygod- e Wskazania w czasie rzeczywistym
nych i szybkich pomiaréw we wszystkich e Niskie koszty uzytkowania

rodzajach gazdéw, w kazdych warunkach, e Redukcja emisji do atmosfery
zwtaszcza w takich branzach jak: e Prostota montazu i obstugi

e Przemyst chemiczny e Obnizone wymogi regularnych czynno-

kach procesowych:

- wysoka / niska temperatura

- wysokie zapylenie

- gazy korozyjne

Liniowy pomiar w przekroju catego
kanatu

Brak czesci normalnie zuzywajacych sie
Certyfikacja ATEX i CSA (w trakcie)
Opcja zintegrowanej kontroli zakresu
Odpowiedni dla wymagajacych warun-
kéw obiektowych

Bez dryftu zera

Stabilnos¢ wskazan

Wiarygodny pomiar nawet przy trans-
misji do 5%

14

Przemyst petrochemiczny
Przemyst stalowy
Energetyka

Spalarnie odpaddw
Przemyst cementowy
Motoryzacja

Huty szkta

Produkcja PVC

Produkcja papieru

Inne

$ci serwisowych

Optymalizacja procesu
Sprawdzona technika pomiarowa
Wymaga minimalnego przedmuchu
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[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugosc¢ drogi optycznej:

typowo 0,7 - 5'm

Czas odpowiedzi Toq:

do 2 sekund

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

2% zakresu (zalezna od aplikacji)

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C (wersja do +65°C na zyczenie)

Obudowa:

IP 66

Wejscia / Wyjscia
Wyjécia analogowe (3):

petla pradowa 4-20 mA (koncentracja, transmisjal

Wyjscie cyfrowe:

TCP/IP, MODBUS, opcjonalnie $wiattowdd

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wej$cia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ci$nienie w procesie

Zasilanie
Zasilanie analizatora:

100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz, 0,36 - 0,26 A

Zasilanie z analizatora:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 - 36 VDC, maks. 20 W

Obciazalnos¢ wyjs¢ 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obciazalnos¢ wyjs¢ przekaznikowych:

1 Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga

Typ kotnierza:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krééce +1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPiA, dmuchawa lub azot

Przeptyw gazu przedmuchu:

10 - 50 I/min

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6-12 miesiecy

Kalibracja:

zalecana co 12 miesiecy

Kontrola kalibracji:

opcjonalnie wbudowana celka referencyjna

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1

CE:

certyfikowany

EMC:

zgodny z dyrektywa 2004/108/EC

Wersja ATEX/CSA (opcja)
ATEX Strefa 2:

w trakcie certyfikacji

ATEX Strefa 1:

w trakcie certyfikacji

ATEX Strefa 0:

w trakcie certyfikacji

CSA: w trakcie certyfikacji

Wymiary / waga

Nadajnik: 405 [+ 65 kotnierz) x 270 x 170 mm / 6,2 kg

Nadajnik w wykonaniu Ex: 405 [+ 65 kotnierz) x 270 x 310 mm / 7,9 kg

Odbiornik: 355 [+ 65 kotnierz) x 125 x 125 mm /3,9 kg

Zasilacz: 180 x 85 x 70 mm / 1,6 kg
gaz prog detekgji minimalny zakres |maksymalny zakres| czas odpowiedzi maks. temp. maks. cisnienie
H, 0,1% vol 0 -100% vol 2 sekundy 150°C 4 bar(a)

www.technopomiar.pl

Uwaga: Przedstawione progi detekcji okreslone sa dla
warunkoéw referencyjnych: dtugosci drogi optycznej Tm,
temperatura 25°C, ciénienie 1 bar(al. Pomiar w azocie.



NEOMONITORS KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ || SinglePath Compact

Analizator LaserGas™ Il SinglePath Compact firmy Neo Monitors, bazujacy na technice spektroskopii absorpcji poje-
dynczej linii $wiatta podczerwonego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera diodowego (TDLAS), pracujacy bezposred-
nio w procesie (in- situ), nie majacy bezposredniego kontaktu z mierzonym gazem dzieki zastosowaniu odpowiedniego
przedmuchu. Elementy pomiarowe sa zabezpieczone przed zabrudzeniem i korozja, wiec nie wymagaja okresowych prac
serwisowych.

Brak koniecznosci stosowania ekstrakcyjnego systemu poboru i przygotowania probki zwieksza mozliwosci wykorzy-
stania analizatora oraz poprawia jako$¢ wykonywanych pomiardw, jednoczesnie skracajac czas odpowiedzi do 1 - 2
sekund i eliminujac zaktdcenia oraz opdznienia wystepujace w uktadzie kondycjonowania prébki.

Analizator montowany jest bezposrednio do kotnierzy zawierajacych porty przedmuchu optyki oraz mechanizm
justowania. Ciagty przedmuch powietrzem lub azotem chroni przed osadzaniem sie pytu i innych zabrudzen na
okienkach optyki. Od chwili podtaczenia zasilania analizatora pomiary wykonywane sa w czasie rzeczywistym.

Cechy Zastosowanie Zalety dla uzytkownika
e Czas odpowiedzi: od 1 sekundy LaserGas™ Il SinglePath Compact e Pomiary bezposrednio w procesie
e Bez kosztownego, wymagajacego zaprojektowany zostat do wykonywania e Wskazania w czasie rzeczywistym
czynnosci serwisowych uktadu poboru  wiarygodnych i szybkich pomiaréw e Niskie koszty uzytkowania
i przygotowania prébki we wszystkich rodzajach gazéw, e Redukcja emisji do atmosfery
e Brak interferencji od innych gazéw w kazdych warunkach, zwtaszcza * Prostota montazu i obstugi
e Liniowy pomiar na przekroju catego w takich branzach jak: e Obnizone wymogi regularnych czyn-
kanatu e Przemyst chemiczny nosci serwisowych
e Kompaktowe wykonanie e Przemyst petrochemiczny e Optymalizacja procesu
e Brak normalnie zuzywajacych sie czesci e Przemyst stalowy e Sprawdzona technika pomiarowa
e Certyfikacja ATEX i CSA e Energetyka e Wymaga minimalnego przedmuchu
e Mozliwos¢ pomiaru przez dysze e Spalarnie odpaddéw
o $rednicy <10 mm e Przemyst cementowy
e Bez dryftu zera e Motoryzacja
e Stabilnos¢ wskazan e Huty szkta
e Wiarygodny pomiar nawet przy e Produkcja PVC
transmisji do 5% e Produkcja papieru
° Inne
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[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugos¢ drogi optycznej:

typowo 0,1 - 1 metra

Czas odpowiedzi Toq:

1 - 2 sekundy

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

1% zakresu (zalezna od aplikacji)

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wejscia / Wyjscia
Wyj$cia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisjal

Wyjscie cyfrowe:

TCP/IP, MODBUS, opcjonalnie $wiattowdd

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejscia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Zasilanie analizatora:

100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz, 0,36 - 0,26 A

Zasilanie z analizatora:

24 VDC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 - 36 VDC, maks. 20 W

Obciazalnos¢ wyjsc 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obciazalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1 Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga

Typ kotnierza:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krécce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPIA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu:

2 - 4 |/min z uzyciem opcjonalnych dyszy

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6 - 12 miesiecy

Kalibracja:

zalecana co 12 miesiecy

Kontrola kalibracji:

opcjonalnie wbudowana celka referencyjna

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1

CE:

zgodny z LVD 73/23/EEC oraz 93/68/EEC

EMC:

zgodny z dyrektywa 2004/108/EC

Wersja ATEX/CSA (opcja)

ATEX Strefa 2:

[13G ExnAnCopis|IC T4 Gb; 113D ExtD A22T100°C

CSA: Class I, Div. 2, Groups A, B, C and D; Temp. Code T4; non-incendive

Wymiary / waga

Nadajnik: 195 [+ 65 kotnierz) x 270 x 170 mm / 4,8 kg

Nadajnik w wykonaniu Ex: 195 [+ 65 kotnierz) x 270 x 310 mm / 6,5 kg

Odbiornik: 208 [+ 65 kotnierz) x 125 x 125 mm / 2,6 kg

Zasilacz: 180 x85x 70 mm / 1,6 kg

gaz prog detekgji maks. temp. maks. cisnienie

NH; 0,15 ppm 600°C 2 bar(a) Uwaga: Przedstawione progi detekcji okreslone sa dla
HCL 0,05 ppm 400°C 2 barl(a) warunkdw referencyjnych: dtugosci drogi optycznej 1m,
HFE 0,015 ppm 400°C 2 bar(a) temperatura 25°C, ciénienie 1 bar(a). Pomiar w azocie.
H2S 3 ppm 300°C 2 bar(a) Pomiary innych gazéw dostepne na zyczenie.

0, 100 ppm 600°C 2 bar(a)

% H,0 50 ppm 600°C 2 bar(a) Podwadjny pomiar: NH3+H,0, HCl+H,0, CO+CO,, CO+H,0,
ppm H,0 0.1 ppm 400°C 2 barla) CO+CH,, Og+Temp, CO+Temp.

% CO 30 ppm 600°C 2 bar(a) Wyzsze wartoéci ci$nienia dostepne na zyczenie.

% CO, 30 ppm 600°C 2 barl(a)

ppm CO 0.3 ppm 600°C 2 bar(a)

ppm CO, 0,2 ppm 300°C 2 bar(a)

NO 10 ppm 300°C 2 bar(a)

N,0 1 ppm 200°C 2 bar(a)

CH, 0,2 ppm 300°C 2 bar(a)
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

L aserGas™ || MultiPass

Analizator LaserGas™ MultiPass firmy Neo Monitors, bazujacy na technice spektroskopii absorpcji pojedynczej linii
$wiatta podczerwonego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera diodowego [TDLAS). Poniewaz detektor pomiarowy nie
ma bezposredniego kontaktu z probka, nie jest on podatny na zabrudzenia i korozje oraz nie wymaga regularnego ser-
wisowania. Wiazka Swiatta laserowego zamknieta jest w celi Herriota, gdzie odbija sie wielokrotnie pomiedzy dwoma
sferycznymi lustrami, w celu zwiekszenia czutosci pomiaru.

Analizator MultiPass jest urzadzeniem dostarczanym ..pod klucz”. Wystarczy jedynie podtaczy¢ zasilanie, doprowadzié
rurke z mierzonym gazem i przedmuchem jesli jest on wymagany. Aby zapobiec zabrudzeniu elementdéw optycznych,
nalezy zapewni¢ odpowiednia czystos¢ mierzonego gazu. W niektdrych aplikacjach moze by¢ wskazane zastosowanie

odpowiedniego uktadu poboru i przygotowania prébki.

Cechy

Krotki czas odpowiedzi (zalezny od
przeptywu)

Bardzo niskie progi detekcji (dla wiek-
szosci gazdéw na poziomie ppb)

Brak interferencji od innych gazéw
Stabilny pomiar

Bez dryftu zera

Pomiary ekstrakcyjne w kontrolowa-
nych warunkach

Brak czesci ruchomych i normalnie
zuzywajacych sie.

Dostarczony analizator jest natych-
miast gotowy do uzycia.

Certyfikacja ATEX i CSA

Zastosowanie

Przemyst chemiczny

Przemyst petrochemiczny (zanieczysz-
czenia takie jak HpS w gazie ziemnym)
Produkcja gazéw czystych (zanieczysz-
czenia w gazach oczyszczonych)
Energetyka (pomiar na kominie emisji
gazdw korozyjnych)

Monitoring emisji i imisii HyS (prze-
myst papierniczy, rafinerie, produkcja
biogazu

Wydobycie i dystrybucja gazu ziemnego
Inne

Zalety dla uzytkownika

e Kuweta, w ktorej wiazka jest odbijana
wielokrotnie pozwala na uzyskanie
dtugiej drogi optycznej w kompakto-
wym urzadzeniu

e Ekstrakcyjny pomiar $ladowych ilosci
gazéw w kontrolowanych warunkach

e Ograniczenie czynnosci serwisowych

e Niezawodny pomiar w czasie rzeczy-
wistym

e Niski koszt eksploatacji

e Redukcja emisji do atmosfery

e tatwy montaziobstuga

e Optymalizacja procesu

e Sprawdzona technika pomiarowa
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[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugos¢ drogi optycznej:

27111,4m

Czas odpowiedzi Toq:

typowo 2 - 10 sekund (zalezy od typu kuwety i przeptywu gazu)

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

1% zakresu (zalezna od aplikacji)

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wejscia / Wyjscia
Wyj$cia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisjal

Wyjscie cyfrowe:

TCP/IP, MODBUS, opcjonalnie $wiattowdd

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejscia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Zasilanie analizatora:

100 - 240 VAC; 50-60 Hz; 0,36-0,26 A

Zasilanie z analizatora:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18-36 V DC, maks. 20 W

Obciazalnos¢ wyjsc 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obciazalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1 Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga

Wilot / wylot prébki:

6 mm lub 1/4" /8 mm lub 5/16" Swagelok (inne rozmiary dostepne na zyczenie)

Przeptyw prébki:

zalecany 1 do 5 l/min

Cisnienie probki:

1do 1,5 bar(a)

Temperatura probki:

0°C do 180°C

Przedmuch komory lasera (opcja):

suche, odolejone powietrze lub Ny, Oy, CO,.

Przeptyw przedmuchu:

maks. 0,5 |/min

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6-12 miesiecy (brak cze$ci eksploatacyjnych)

Kalibracja:

zalecana co 12 miesiecy

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1,

CE:

zgodny z LVD 73/23/EEC oraz 93/68/EEC.

EMC:

zgodny z dyrektywg 2004/108/EC

Wersja ATEX/CSA (opcja)

ATEX Strefa 2:

3G ExnANnCopislICT4Gh; 113D Extd A22T100°C

CSA: Class I, Div. 2, Groups A, B, C and D; Temp. Code T4; non-incendive

Wymiary / waga

Obudowa: 500 x 510 x 215 mm / 18,4 kg

gaz prog detekcji

0, 7 ppm Uwaga: Przedstawione progi detekcji okreslone sa dla
H,S 0,5 ppm warunkéw referencyjnych: dtugosci drogi optycznej
CH, 20 ppb 11,4 m, temperatura 25°C, ci$nienie 1 bar(a). Pomiar
co 20 ppb w azocie.

CO; 50 ppb Réwniez mozliwe pomiary: NO,, CH,CHCL VM), CH,0
HCN 50 ppb (Et0), CH,CL (DCM]

NH3 30 ppb

HCL 10 ppb Pomiary innych gazéw dostepne na zyczenie.
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ [l OpenPath

Analizator LaserGas™ OpenPath firmy Neo Monitors, to kompaktowe, niezawodne urzadzenie stuzace do strefowych
pomiaréw na duzych odlegtosciach. Sktada sie ono z jednostki nadawczo-odbiorczej sygnatu oraz specjalnego reflektora
odbijajacego wiazke laserowa. Reflektor zawiera jedno lub kilka prostokatnych luster zabudowanych w wodoodpornej
obudowie, ktére odbijaja wiazke laserowa do detektora. LaserGas™ OpenPath wykorzystuje spektroskopie pojedyncze;
linii. Linia absorpcyjna wybranego gazu bez interferencji od innych zwiazkdw jest mierzona w pasmie bliskiej podczerwieni
za pomoca jednomodowego lasera diodowego. Reflektor umieszczony jest naprzeciwko detektora i odbija wiazke lasera

z powrotem do jednostki nadawczo-odbiorczej. Detektor mierzy powracajace $wiatto, analizuje sygnat i oblicza na jego

podstawie stezenie mierzonego gazu.

Cechy

tatwy montaz, niewielkie wymogi
eksploatacyjne

Czas odpowiedzi: 1 sekunda

Brak interferencji od innych gazéw
Bardzo niskie progi detekcji (ppb lub
niskie ppm)

Odporny na mgte i deszcz, az do <1%
transmis;ji.

Opcjonalna komunikacja Ethernet

I automatyczne justowanie.

Szeroki zakres wykrywanych gazéw
Montowany na platformie regulacji
x/y (goniometr). Mozliwy réwniez
montaz na statywie

Rowniez w wersji do strefy zagrozonej
wybuchem.

Wiarygodny pomiar nawet przy trans-
misji do 5%
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Zastosowanie

LaserGas™ |l OpenPath jest idealnym
rozwigzaniem dla monitoringu emisji
w wielu gateziach przemystu:

® Przemyst chemiczny i gazownictwo

e Przemyst petrochemiczny

e Hutnictwo

e Ochrona przeciwpozarowa

e Pomiar emisji spalin samochodowych
e Wysypiska $mieci

e Przemyst papierniczy

° Inne

Zalety dla uzytkownika

e Niezawodny i kompaktowy analizator
do pomiaréw srodowiskowych na
duzych odlegtosciach

e Brak interferencji od innych gazéw

e tatwy montaz

* Niewielkie wymogi serwisowe

e Niskie koszty eksploatacyjne

e Sprawdzona technika pomiarowa

infoldtechnopomiar.pl



[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugos¢ drogi optycznej:

typowo 10 - 500 metrow

Czas odpowiedzi Toq:

1 - 2 sekundy

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66 [reflektor rogowy i akumulatory IP65)

Wejscia / Wyjscia
Wyj$cia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

TCP/IP, MODBUS, opcjonalnie $wiattowad

Wyj$cia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejscia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Zasilanie analizatora:

100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz, 0,36-0,26 A

Zasilanie z analizatora:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 -36VDC, max 20 W

Obcigzalnosc wyjsc 4 - 20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obciazalnos¢ wyjsc przekaznikowych:

1 Adla30VDC/AC

Zasilanie bateryjne:

opcja

Montaz i obstuga

Montaz: specjalna platforma x/y, statyw, lub urzadzenie automatycznie poziomujace
Przedmuch optyki: wentylator lub dmuchawa (wymagane jedynie w wybranych aplikacjach)
Kalibracja: zalecana co 12 miesiecy

Kontrola kalibracji:

zalecane co 6 - 12 miesiecy

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1,

CE:

certyfikowany

EMC:

zgodny z dyrektywa 2014/30/EU

Wersja ATEX/CSA (opcja)

ATEX Strefa 1:

112G ExpxIIT5; 112D Ex pD 211P66 T64°C

IECExX/ATEX Strefa 2:

I13G ExnAnC [opis] Il C T4 Gb, Il 3D Ex tD A22 T100°C

CSA:

Class I, Div. 2, Groups A, B, C and D; Temp. Code T4; non-incendive

Wymiary / waga

Jednostka nadawczo-odbiorcza:

500 x 70 x 180 mm / 6,5 kg

Jednostka nadawczo-odbiorcza Ex:

500 x 270 x 320 mm, 8,2 kg

Reflektor:

rozmiar zalezny od ilosci reflektoréw (od 1 do 25)

Zasilacz: 180x85x 70 mm /1,6 kg

Akumulatory: rozmiar zalezny od wersji [10h / 24h) maks. 280 x 190 x 180 mm / 13,8 kg.

gaz zakres prog detekcji/doktadnoéé

NH; 0-50 ppm 0,01 ppm Uwaga: Przedstawione progi detekcji okreslone sa dla
HF 0-1 ppm / 0-10 ppm 1 ppb warunkéw referencyjnych: dtugosci drogi optycznej
co 0-50 ppm / 0-2% 15 ppb / 0,005% 100 m, temperatura 25°C, ciénienie 1 barf(a).

CH, 0-50 ppm / 0-5% 0.01 ppm /0,01% Pomiary innych gazéw dostepne na zyczenie.

CO, 0-2% 0,005%

H,S 0-2000 ppm 0,5 ppm

www.technopomiar.pl



NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

L aserGas™ R2P

Analizator LaserGas™ R2P firmy Neo Monitors bazujacy na technice spektroskopii absorpcji pojedynczej linii $wiatta
podczerwonego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera diodowego [TDLAS). Ciagty przedmuch elementéw optycznych
chroni przed zabrudzeniem i korozja kluczowych podzespotéw analizatora, eliminujac wszelkie prace zwiazane z okreso-
wa obstuga urzadzenia. Wiazka Swiatta laserowego jest odbijana od lustra wewnatrz kuwety pomiarowej, aby zwiekszyé
dtugos¢ drogi optycznej, réwnoczesnie zwiekszajac doktadnosé pomiarowa oraz obnizajac prog detekcji.

Model R2P wykorzystuje specjalna kuwete pomiarowa w celu optymalnego potaczenia pomiaréw ekstrakcyjnych z kom-
paktowa budowa analizatora TDLAS. Dostepna jest opcja analizatora z kuweta ogrzewana do temperatury 180°C. W celu
unikniecia zabrudzenia kuwety pomiarowej nalezy zadbac o czysto$¢ dostarczanego gazu, a w niektérych aplikacjach

moze wystepowac koniecznos$¢ zastosowania filtrow probki.

Cechy

Krétki czas odpowiedzi
Niskie progi detekcji (ppm dla wiek-

szosci mierzonych gazéw)

Brak interferencji od innych gazéw
Montaz w stojaku typu Rack 19"
Bez dryftu zera

e Stabilno$¢ wskazan
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Zastosowanie

LaserGas™ R2P zaprojektowany zostat
dla wiarygodnych i szybkich pomiardw
wielu rodzajéw gazdéw, w réznych apli-
kacjach:

e Laboratoria i uniwersytety

e Przemyst chemiczny

e Przemyst petrochemiczny

e Energetyka

e Produkcja gazdw technicznych

e Monitoring emisji i imisji HyS

* Inne

Zalety dla uzytkownika

* Kompaktowa konstrukcja

* Montaz w stojaku typu Rack 19~

e Niskie koszty eksploatacji

e Pomiary $ladowych iloéci gazéw

e Niewielkie wymogi serwisowe

e Wiarygodne pomiary w czasie rzeczy-
wistym

e Optymalizacja procesu

e Sprawdzona technika pomiarowa

e tatwa instalacja i uzytkowanie

e Grzana kuweta pomiarowa jako opcja

infoldtechnopomiar.pl



[Technopomiar]

Dane techn

iczne

Parametry pracy
Dtugos¢ drogi optycznej:

0,7 m; opcjonalnie grzana kuweta pomiarowa

Czas odpowiedzi Toq:

2 - 10 sekund (w zaleznosci od przeptywu gazu)

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

1% zakresu (zalezna od aplikacji)

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

do montazu w stojaku typu Rack 19"

Wejscia / Wyjscia
Wyj$cia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

TCP/IP, MODBUS, opcjonalnie swiattowad

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Zasilanie

Zasilanie analizatora:

100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz,

Obciazalnosc wyjsc 4 - 20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obcigzalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1 Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga

Wlot i wylot pré

bki:

6 mm lub 1/4” Swagelok (inne na zyczenie)

Przeptyw prébki:

zalecany 1-5 /min

Cisnienie probki:

0,2 do 2,0 bar(a).

Temperatura probki:

maksymalnie 180°C

Przedmuch modutu lasera i lustra (opcjal:

suche i odolejone powietrze; w przypadku pomiaréw O, i HpS wymagany jest azot.

Przeptyw przed

muchu:

maksymalnie 0,5 [/min

Kalibracja:

zalecana co 12 miesiecy

Kontrola kalibracji:

zalecane co 6-12 miesiecy (brak czesci normalnie zuzywajacych siel;
mozliwa zdalna inspekcja przez Ethernet lub modem zewnetrzny (opcja)

Bezpieczenstwi
Klasa lasera:

0o

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1,

Wymiary / waga

Wersja Rack 19

483 x 506 x 266 mm / 10-14 kg

gaz prog detekcji
0, 140 ppm
HCL 0,07 ppm
H»S 4,5 ppm
CH, 0,3 ppm
CO 0,4 ppm
CO, 43 ppm
NO 25 ppm
N,0 7 ppm
NH3 0,2 ppm

www.technopomiar.pl

Uwaga: Przedstawione progi detekcji okreslone sa dla
warunkéw referencyjnych: dtugosci drogi optycznej 0,7 m,
temperatura 25°C, ciénienie 1 bar(a). Pomiar w azocie.

Pomiary innych gazéw dostepne na zyczenie.
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserDust™ MP, LP, XLP

Analizatory LaserDust™ firmy Neo Monitors w wersjach Medium Path (MPJ, Long Path (LP) oraz Extra Long Path (XLP)
to kompaktowe, optyczne urzadzenia do pomiaru zapylenia lub nieprzezroczystosci. Zabudowa analizatora bezposrednio
w procesie (in-situ) zapewnia niezawodne i wiarygodne pomiary.

Analizator LaserDust™ sktada sie z nadajnika i odbiornika sygnatu laserowego, montowanych naprzeciwlegle, po dwdch
stronach komina, kanatu spalin lub rurociagu procesowego. Typowa dtugos$¢ drogi optycznej wynosi od 0,5 do 10 metrdw,
pomiar odbywa sie w catej Srednicy kanatu, a nie tylko punktowo. Dzieki odpowiedniemu przedmuchowi optyki zapylona

prébka nie ma kontaktu z powierzchnia soczewek analizatora, gwarantujac bezobstugowa prace analizatora.

Cechy

e Czas odpowiedzi: od 1 sekundy

e Pomiary w wysokich temperaturach

e Pomiary w kanatach o $rednicy
do 10 metréw.

e Liniowy pomiar w przekroju catego
kanatu

e Dynamiczna zmiana zakresu (mg lub g)

e Detekcja Swiatta rozproszonego celem
uzyskania wiekszej czutosci

e Pomiary bezkontaktowe

e Brak czesci ruchomych
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Zastosowanie

LaserDust™ to urzadzenia wykorzysty-

wane w celu otrzymania najdoktadniej-

szych pomiaréw. Analizatory te najcze-

sciej wykorzystuje sie w nastepujacych

branzach:

e Wytop aluminium i stali

e Elektrownie, cementownie, spalarnie
odpaddw

e Optymalizacja pracy skruberdw i
filtrow

e Kontrola pracy filtréw workowych

e Zabezpieczenie przed powstaniem
pytowe] atmosfery wybuchowej

° Inne

Zalety dla uzytkownika

e Pomiary bezposrednio w procesie
(in-situ)

e Wiarygodny pomiar w czasie rzeczy-
wistym

e Niskie koszty eksploatacyjne

e Redukcja emisji do atmosfery

e tatwy w obstudze i montazu

e Optymalizacja procesu

e Sprawdzona technika pomiarowa

infoldtechnopomiar.pl



[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy
Temperatura gazu:

maksymalnie 700°C, wyzsza od punktu rosy

Cisnienie gazu:

0,1 - 1,5 bar(a) (opcjonalnie do 5 bar(al)

Prég detekcji:

< 0,5 mg/Nm?*

Zakres pomiarowy:

min. 0-15 mg/Nm?® (wiazka rozproszona), wielkoé¢ czastek > 1Tum
maks. 0-10.000 mg/Nm? (tryb transmisji], wielkoé¢ czastek > Tum

Rozdzielczoé¢:

0,05 mg/Nm?

Dtugos$¢ drogi optycznej:

wersja MP: 0,5 -3 m; wersja LP: 3 - 6 m; wersja XLP: 6 - 10 m

Czas odpowiedzi T90:

1 - 2 sekundy

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wejscia / Wyjscia
Wyj$cia analogowe (2):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

TCP/IP, MODBUS, opcjonalnie swiattowad

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejscia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Zasilanie analizatora:

100- 240 V AC; 50-60 Hz; 0,36-0,26 A

Zasilanie z analizatora:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 -36 V DC, maks. 20 W

Obciazalnosc wyjsc 4 - 20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obciazalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1 Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga

Typy kotnierzy:

wersja MP: DN50/PN10; wersja LP: DN80/PN10; wersja XLP: DN150/PN10;
inne dostepne na zyczenie

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krocce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone sprezone powietrze instrumentalne lub dmuchawa

Przeptyw przedmuchu:

50 - 100 I/min (w zaleznosci od aplikacji)

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6-12 miesiecy (brak czeéci zuzywajacych sie)

Kalibracja:

zalecana co 12 miesiecy

Test dziatania:

wbudowana kontrola zera i zakresu

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1,

CE: certyfikowany, zgodny z LVD 73/23/EEC, oraz 93/68/EEC
EMC: zgodny z dyrektywa 2014/108/EU
Wersja ATEX (opcja)

ATEX Strefa 2:

I13 GD T100°C /ex nAnC Il TS

Wymiary / waga
Nadajnik:

(wersje ML, LP, XLP) 200 (+100 mm kotnierz] x 270 x 170 mm / 6,2 kg

Nadajnik Ex:

200 (+100 mm kotnierz) x 270 x 310 mm / 7,9 kg

Odbiornik (wersja MP):

300 (+100 kotnierz) x 120 x 120 mm / 3,9 kg

Odbiornik (wersja LP):

380 (+100 kotnierz) x 270 x 170 mm /5 kg

Odbiornik (wersja XLP):

410 (+100 kotnierz) x 120 x 120 mm / 8 kg

Zasilacz:

180 x 85 x 70 mm / 1,6 kg

www.technopomiar.pl

Uwaga: Inne dtugosci drogi optycznej dostepne na zyczenie.
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ |l SinglePath Oy

Analizator LaserGas™ Ill SinglePath O, firmy Neo Monitors zaprojektowany specjalnie do pracy w strefie zagro-
zonej wybuchem. Analizator sktada sie z nadajnika i odbiornika, ktére montowane sa naprzeciwlegle po dwéch

stronach komina, kanatu lub reaktora. Wiazka laserowa przecina gaz procesowy, a stezenie jest obliczane bezpo-

$rednio w procesie (in-situ] w czasie rzeczywistym. Analizator LaserGas™ Ill wyznacza nowe standardy dla szyb-

kiej i niezawodnej analizy z wykorzystaniem spektroskopii absorpcyjnej bazujacej na strojonym laserze diodowym

(TDLAS). Laser skanuje linie absorpcyjna w ciagu milisekund.

Cechy

Trzecia generacja LaserGas™
Certyfikacja ATEX Ex-d i Class |
Division 1.

Krotki czas odpowiedzi

Niski pobdr mocy < 10 W

Odpowiedni dla aplikacji SIL 2

Brak interferencji od innych gazéw
Stabilna kalibracja, bez dryftu zera
Bez uktadu poboru i przygotowania
probki, pomiar bezposrednio

w procesie.

Dla instalacji zwiazanych z bezpie-
czehstwem procesowym

Brak czesci normalnie zuzywajacych sie
Wiarygodny pomiar nawet przy trans-
misji do 5%
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Zastosowanie

e Instalacje zwiazane z bezpieczen-
stwem procesowym

e Przemyst chemiczny (kontrola
inertyzacji reaktoréow, produkcja
chlorku winylu, polichlorku winylu,
kwasu akrylowego, sadzy itp.]

e Przemyst petrochemiczny (FCC, gaz
resztkowy, monitoring flary, spalanie
odpadéw)

¢ Hutnictwo (kotty na gaz koksowniczy,
konwertery gazu koksowniczego,
piece grzewcze)

e Turbiny gazowe

e Koksownie

e Inne

Zalety dla uzytkownika

Pomiary bezposrednio w procesie
Wiarygodne pomiary w czasie rzeczy-
wistym

Niskie koszty eksploatacyjne
Redukcja emisji do atmosfery
tatwa instalacja i uzytkowanie
Optymalizacja procesu
Sprawdzona technika pomiarowa
Mniejsze zuzycie paliwa
Ograniczenie przestojéw
Wtasciwy dla instalacji SIL 2

infoldtechnopomiar.pl



[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy

Prég detekcji (O5): 100 ppm*
Maks. temperatura gazu: 1500°C
Maks. ciénienie gazu: 10 bar(a)
Czas odpowiedzi Tgg: 0,1 sekundy

Dtugosé drogi optycznej:

typowo 0,5 - 20 metréw

Powtarzalnoéé:

1% zakresu (zalezne od aplikacji)

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C (-40°C do +65°C na zyczenie)

Obudowa:

IP 66

Wejscia / Wyjscia
Wyjécia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

10/100 Base T Ethernet (Modbus TCP)

Wyjsécia przekaznikowe (2):

alarm koncentracji, ostrzezenie i btad pracy

Wejscia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Pobdér mocy:

maksymalnie 10 W

Obciazalnosc wyjsc 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, nie izolowane

Obciazalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga

Typ kotnierza:

DN50/PN10 Llub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krécce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPIA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu:

10-50 /min w zalezno$ci od aplikacji

Kalibracja:

zalecane sprawdzenie co 12 miesiecy

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z [EC 60825-1,

CE:

certyfikowany

EMC:

spetnia dyrektywe 2004/108/EC

Wersja ATEX/CSA (opcja)

ATEX Strefa 1 (nadajnik / odbiornik]:

112G ExdI[opis] IC T4 Gb; 112D Extb IlIC T78°C Db 11 2 D Ex tb I1IC T88°C Db
(LaserGas™ Ill Ext)

CSA:

Class I, Div. 1, Groups B, Cand D

Skrzynka potaczeniowa:

[ 2GD Ex e IIC T5 Gb -40°C < TA, < 65°C

Poziom nienaruszalnosci bezpieczenstwa:

SIL 2; IEC 61508

Wymiary / waga
Nadajnik i odbiornik:

215 [+ 50 kotnierz) x 125 mm / 3,5 kg

Dodatkowe okienko:

60 mm lub 100 mm

Skrzynka potaczeniowa:

260 x 160 x 90 mm, 2,5 kg

www.technopomiar.pl

Uwaga:

* Przedstawiony prog detekcji okreslony jest dla warunkdéw referencyjnych: dtu-
go$¢ drogi optycznej 1 m, temperatura 25°C, ci$nienie 1 bar(a). Pomiar w azocie.

Wersje dla szczegdélnych warunkéw procesowych dostepne na zyczenie.
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ Il SinglePath NH3 DeNOx

Analizator LaserGas™ lll SinglePath NH; firmy Neo Monitors, zaprojektowany specjalnie do pracy w strefie za-
grozonej wybuchem. Analizator sktada sie z nadajnika i odbiornika, ktére montowane sa naprzeciwlegle po dwdch
stronach komina, kanatu lub reaktora. Wiazka laserowa przecina gaz procesowy, a stezenie jest obliczane bezpo-
$rednio w procesie (in-situ] w czasie rzeczywistym. Zewnetrzna skrzynka potaczeniowa utatwia montaz i obstu-

ge. Zasada pomiarowa analizatora bazuje na dobrze sprawdzonej technice laserowej spektroskopii absorpcyjnej
z wykorzystaniem strojonych laseréw diodowych (TDLAS) wykorzystujacej szybkie skanowanie linii absorpcyjne;
z cyfrowa obrdobka sygnatu. Lata doswiadczeh pozwolity firmie NEO na szczegdtowe opracowanie bardzo kom-
paktowego analizatora NHj charakteryzujacego sie nadzwyczajna czutoscia w trudnych warunkach procesowych,

a dodatkowo zapewniajacego korzysci w postaci niskich kosztow eksploatacji.

Cechy

e Pomiary in-situ w czasie rzeczywistym

e Kroétki czas odpowiedzi

e Niski pob6r mocy < 10 W

e Technologia TDLAS

e Niski prog detekcji

e Brak interferencji od innych gazéw

e Mozliwos¢ pracy nawet w duzym
zapyleniu

e Dozywotnia kalibracja, brak dryftu zera

e Wbudowana celka dla zintegrowane;j
kontroli zakresu

e Mozliwy dodatkowy pomiar H,0

e Komunikacja Ethernet

e Odpowiedni dla aplikacji SIL 2

e Wiarygodny pomiar nawet przy trans-
misji do 5%
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Zastosowanie

e Selektywna redukcja katalityczna
(SCR)

e Selektywna redukcja nie-katalityczna
(SNCR)

e Monitoring emisji

Dla przemystu:

e rafineryjnego

* energetycznego

e chemicznego

e petrochemicznego
e hutniczego

° innych

Zalety dla uzytkownika

Wiarygodny pomiar NH3 w czasie
rzeczywistym

Optymalizacja procesu

Redukcja zuzycia amoniaku/mocznika
Monitoring pracy katalizatoréw
Zwiekszenie wydajnosci procesu De-
NOy oraz minimalizacja emisji NH3
tatwa instalacja i uzytkowanie

Niskie koszty eksploatacyjne

Brak czesci normalnie zuzywajacych sie
Bez systemu przygotowania i poboru
probki

Przedmuch sprezonym powietrzem
Okresowe kalibracje nie sa wymagane
Dostepna opcja automatycznej kon-

troli kalibracji

infoldtechnopomiar.pl



[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy

Prég detekcji (NH5): 0.2 ppm*

Zakres pomiarowy: 0-50 ppm (inne zakresy na zyczenie
Zakres pomiarowy H,0: 0-40% H,0

Maks. temperatura gazu: 450°C

Maks. ci$nienie gazu: 1,5 bar(a)

Dtugos$¢ drogi optycznej:

typowo 0,5 - 5 metrow **

Powtarzalnoéé:

+2 ppm lub +1% zakresu (zalezne od aplikacji)

Liniowos$¢:

< 1% zakresu

Czas odpowiedzi Tog:

1 sekunda

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C (-40°C do +65°C na zyczenie)

Obudowa:

IP 65

Wejscia / Wyjscia
Wyjscia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

10/100 Base T Ethernet (Modbus TCP)

Wyjsécia przekaznikowe (2):

alarm koncentracji, ostrzezenie i btad pracy

Wejécia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i cisnienie w procesie

Zasilanie
Napiecie: 24V DC (18 - 32V DC)
Pobdr mocy: maksymalnie 10 W

Obcigzalnosc wyjs¢ 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, nie izolowane

Obciazalnos¢ wyjsc przekaznikowych:

1 Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga
Typ kotnierza:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

réwnolegte krocce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPIA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu:

5-100 l/min w zaleznoéci od aplikacji

Kalibracja:

dozywotnia (regularna kalibracja nie jest wymagana)

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1,

CE: certyfikowany
EMC: zgodny z dyrektywa 2004/108/EC
Wersja ATEX/CSA

ATEX Strefa 1 (nadajnik / odbiornik]:

I12G Exdopis] lIC T4 Gb; 112D ExtbIlIC T780C Db; 11 2 D Ex th I1IC T880C Db

CSA:

Class I, Div. 1, Groups B, C and D

Skrzynka potaczeniowa:

[ 2GD Ex e IIC T5 Gb -40°C < TA, < 65°C

Poziom nienaruszalnosci bezpieczenstwa:

SIL 2; IEC 61508

Wymiary / waga
Nadajnik i odbiornik:

215 [+ 50 kotnierz) x 125 mm / 3,5 kg

Dodatkowe okienko:

60 mm lub 100 mm

Skrzynka potaczeniowa:

260 x 160 x 90 mm / 2,5 kg

www.technopomiar.pl

Uwaga:

* Przedstawiony prog detekcji okreslony jest dla referencyjnych warunkéw: dtu-

go$¢ drogi optycznej Tm, temperatura 25°C, ciénienie 1 bar(a). Pomiar w azocie.

** W celu skrdcenia drogi optycznej w aplikacjach o wysokim zapyleniu moga by¢
wymagane dodatkowe rury insercyjne.

Wersje dla szczegdélnych warunkéw procesowych dostepne na zyczenie.
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ Il SinglePath CO

Analizator LaserGas™ Ill OpenPath CO firmy Neo Monitors, zaprojektowany specjalnie do pracy w strefie zagrozo-
nej wybuchem. Analizator sktada sie z nadajnika i odbiornika, ktére montowane sa naprzeciwlegle po dwéch stro-
nach komina, kanatu lub reaktora. Wiazka laserowa przecina gaz procesowy, a stezenie jest obliczane bezposrednio
w procesie (in-situ) w czasie rzeczywistym. Zewnetrzna skrzynka potaczeniowa utatwia montaz i obstuge. Zasada

pomiarowa analizatora bazuje na dobrze sprawdzonej technice laserowej spektroskopii absorpcyjnej z wykorzy-
staniem strojonych laseréw diodowych (TDLAS] wykorzystujace] szybkie skanowanie linii absorpcyjnej z cyfrowa
obrébka sygnatu. Lata doswiadczenia pozwolity na szczegodtowe opracowanie bardzo kompaktowego analizatora
CO charakteryzujacego sie nadzwyczajna wydajnoscia w trudnych warunkach procesowych, a dodatkowo zapewnia
korzysci w postaci niskich kosztow eksploatacji oraz niskich kosztdw posiadania.

Cechy

Pomiary in-situ w czasie rzeczywistym
Krétki czas odpowiedzi
Kompaktowe wykonanie

Niski pobdr mocy < 10 W
Odpowiedni dla aplikacji SIL 2
Technologia TDLAS

Niski prég detekcji

Brak interferencji od innych gazéw
Mozliwos¢ pracy nawet w duzym
zapyleniu

Dozywotnia kalibracja, brak dryftu zera
Wbudowany modut kontroli kalibracji
Mozliwy dodatkowy pomiar CH, lub H,0

Komunikacja Ethernet

30

Zastosowanie

e Kontrola spalania
e Kotty energetyczne

Dla przemystu:

e rafineryjnego

® energetycznego

e chemicznego

e petrochemicznego
e hutniczego

° innych

Zalety dla uzytkownika

Wiarygodny pomiar CO w czasie
rzeczywistym
Optymalizacja procesu
Redukcja zuzycia paliwa
Minimalizacja emisji
tatwa instalacja i uzytkowanie
Niskie koszty eksploatacyjne
Brak czesci normalnie

zuzywajacych sie
Bez systemu przygotowania
i poboru prébki
Przedmuch sprezonym powietrzem
Okresowe kalibracje nie sa wymagane
Dostepna opcja automatycznej kontroli

kalibracji

infoldtechnopomiar.pl



[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy

Prég detekcji (CO): 0,5 ppm
Domyslny zakres (COJ: 0 - 50 ppm
Opcjonalny pomiar: CHy
Domysélny zakres (CH,J: 0-5% LEL
Maks. temperatura gazu: 1300°C
Maks. ciénienie gazu: 1,5 bar(a)

Dtugos¢ drogi optycznej:

Powtarzalnosé:

typowo 0,5 - 20 metréw
+0,5 ppm lub +1% zakresu (zalezne od aplikacji)

Liniowo$¢:

< 1% zakresu

Czas odpowiedzi Tgg:

1 sekunda

Warunki otoczenia
Temperatura pracy:

-40°C do +65°C

Obudowa:

P65

Wejscia / Wyjscia
Wyj$cia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisjal

Wyjscie cyfrowe:

10/100 Base T Ethernet (Modbus TCP)

Wyjécia przekaznikowe (2):

alarm koncentracji, ostrzezenie i btad pracy

Wejscia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Napiecie:

24 VDC (18-32 VDC)

Pobdr mocy:

maksymalnie 10 W

Obciazalnosc wyjsc 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, nie izolowane

Obcigzalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1 Adla 30V DC/AC

Montaz i obstuga
Typ kotnierza:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krécce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPIA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu:

10 - 50 I/min w zaleznosci od aplikagji

Kalibracja:

zalecane sprawdzenie co 12 miesiecy

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z [EC 60825-1,

CE: certyfikowany.

EMC: zgodny z dyrektywa 2004/108/EC

Wersja ATEX/CSA

ATEX Strefa 1 [nadajnik / odbiornik): 112G ExdI[opis]IICT4Gb; 112D Extb [IICT780C Db ; 112D Ex tb I1IC T880C Db
(LaserGas™ IIl Ext)

CSA: w trakcie certyfikacji

Skrzynka potaczeniowa:

[ 2GD Ex e IIC T5 Gb -40°C < TA, < 65°C

Poziom nienaruszalnosci bezpieczenstwa:

SIL 2; IEC 61508

Wymiary / waga
Nadajnik i odbiornik:

215 (+ 50 kotnierz) x 125 mm / 3,5 kg

Dodatkowe okienko:

60 mm lub 100 mm

Skrzynka potaczeniowa:

260 x 160 x 90 mm / 2,5 kg

www.technopomiar.pl

Uwaga:

* Przedstawiony prég detekcji okreslony jest dla referencyjnych warunkéw: dtu-
gosc¢ drogi optycznej Tm, temperatura 25°C, cisnienie 1 bar(a). Pomiar w azocie.



NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ [Il OpenPath NH3

Analizator LaserGas™ Ill OpenPath NHj firmy Neo Monitors to detektor amoniaku zaprojektowany do pracy
w strefie zagrozonej wybuchem. Bazujacy na technologii trzeciej generacji analizatoréw LaserGas™ urzadzenie
miesci sie w kompaktowych, ognioszczelnych obudowach, wtasciwych do montazu w strefie 1 zagrozonej wybu-
chem. Detektor LaserGas™ Ill OpenPath NHj sktada sie z nadajnika i odbiornika, ktdére montuje sie naprzeciwlegle
na dystansie az do 100 metréw. Swiatto lasera emitowane jest przez nadajnik, a odbierane przez odbiornik. Detek-
tor zabudowany w odbiorniku przelicza absorpcje okreslonej dtugosci fali Swiatta na chwilowe stezenie mierzonego

gazu w czasie rzeczywistym.

Cechy

e Technologia LaserGas™ trzeciej
generacji

e Do pracy w strefie 1 zagrozonej wybu-
chem (obudowa Ex-d)

e Automatyczna kontrola pracy

Niski pobér mocy < 15 W

Brak normalnie zuzywajacych sie czesci

Brak interferencji od innych gazéw

Brak dryftu zera

Kalibracja fabryczna
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Zastosowanie

Detektory OpenPath sa waznym elemen-
tem pomiaréw imisji w wielu aplikacjach
procesowych:

e Gazownictwo

e Przemyst rafineryjny i petrochemiczny
e Przemyst chemiczny

e Hutnictwo

° Inne

Zalety dla uzytkownika

e System detekcji amoniaku o kompak-
towym wykonaniu z wyjatkowa wy-
dajnosdcia w monitoringu na otwarte;
Sciezce pomiarowe;j

e Brak interferencji od innych gazéw

e tatwa instalacja i uzytkowanie

 Niskie koszty eksploatacyjne

e Brak normalnie zuzywajacych sie czesci

infoldtechnopomiar.pl



[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy
Metoda pomiarowa:

spektroskopia w bliskiej podczerwieni z wykorzystaniem lasera diodowego

Zrbdto Swiatta:

laser diodowy klasy 1M, bezpieczny dla wzroku

Wykrywany gaz: NH4

Zakres: 0 - 5000 ppm*m

Dtugosé drogi optycznej: 5-100m

Automatyczny test: ciagty

Kalibracja: fabryczna, nie jest wymagana na obiekcie
Prég detekcji: 5 ppm*m

Wykonanie

Zero: < +1% zakresu
Powtarzalnos¢: < +1% zakresu

Czas odpowiedzi Tog: 5 sekund [mozliwo$é zmiany)
Optyka

Osiowanie: +0,15°

Zaciemnienie: > 90%

Wyjscia sygnatow

Domyslne: 4 - 20 mA source lub sink; maks. 500 Ohm

Opcjonalne: Ethernet

Sygnaty btedu: 1 mA: btad; 2 mA: zablokowana wiazka; 3 mA: ostrzezenie
Zasilanie

Napiecie: 24V DC (18 -32V DCJ

Pobdr mocy: <15W

Warunki pracy
Sktadowanie:

-55°C do 75°C

Temperatura pracy:

-40°C do 65°C

Wilgotnosc: 100% RH

Obstuga:

Kontrola wizualna: zalecana co kazde 6 - 12 miesiecy [brak czesci normalne zuzywajacych sie)
Kalibracja: zalecana, sprawdzenie co 12 miesiecy

Bezpieczenstwo:
Klasa lasera:

klasa 1 zgodnie z IEC 60825-1, bezpieczny dla wzroku

CE: certyfikowany
EMC: zgodny z dyrektywa 2014/30/EU
Certyfikaty

ATEX Strefa 1 (Nadajnik / odbiornik)

112G Exdopis] ICTé ;112D ExtblIlICT88°C

Obudowa:

IP66/IP67 (IEC 60529)

Dodatkowa skrzynka potaczeniowa (opcja)

Wymiary | masa:

GRP / Aluminium; 250 x 250 mm; 2 kg

ATEX:

I12G ExellCT4/T5/T6

Materiat
Nadajnik i odbiornik:

Stal nierdzewna ASTM 316

Wymiary i waga

Wymiary: @ 125 mm x 250 mm
Waga: 5,9 kg
Uwaga:

www.technopomiar.pl

Dostepny réwniez pomiar: HF.
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ [Il OpenPath HF

Analizator LaserGas™ Il OpenPath HF firmy Neo Monitors to detektor fluorowodoru zaprojektowany do pracy
w strefie zagrozonej wybuchem. Bazujacy na technologii trzeciej generacji analizatoréw LaserGas™ urzadzenie
miesci sie w kompaktowych, ognioszczelnych obudowach, wtasciwych do montazu w strefie 1 zagrozonej wybu-
chem. Detektor LaserGas™ Ill OpenPath HF sktada sie z nadajnika i odbiornika, ktére montuje sie naprzeciwlegle

na dystansie az do 100 metréw. Swiatto lasera emitowane jest przez nadajnik, a odbierane przez odbiornik, a za-
warty w nim detektor przelicza absorpcje okreslonej dtugosci fali $wiatta na chwilowe stezenie mierzonego gazu

w czasie rzeczywistym.

Cechy

e Technologia LaserGas™ trzeciej
generacji

e Do pracy w strefie 1 zagrozonej wybu-
chem (obudowa Ex-d)

e Automatyczna kontrola pracy

e Niski pobér mocy < 15 W

e Brak czesci normalnie zuzywajacych sie

e Brak interferencji od innych gazéw

e Brak dryftu zera

e Kalibracja fabryczna

e Odpowiedni do instalacji SIL 2
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Zastosowanie

Detektory OpenPath sa waznym elemen-
tem pomiaréw imisji w wielu aplikacjach
procesowych:

e Gazownictwo

e Przemyst rafineryjny i petrochemiczny
e Przemyst chemiczny

e Hutnictwo

° Inne

Zalety dla uzytkownika

e System detekcji fluorowodoru o kom-
paktowym wykonaniu z wyjatkowa
wydajnoscia w monitoringu na otwar-
tej Sciezce pomiarowe;]

e Brak interferencji od innych gazéw

e tatwa instalacja i uzytkowanie

e Niskie koszty eksploatacyjne

e Brak czesci normalnie zuzywajacych sie

infoldtechnopomiar.pl



[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy
Metoda pomiarowa:

spektroskopia w bliskiej podczerwieni z wykorzystaniem lasera diodowego

Zrbdto Swiatta:

laser diodowy klasy 1M, bezpieczny dla wzroku

Wykrywany gaz: HF

Zakres: min. 0 -5 ppm*m

Dtugos¢ drogi optycznej: 5-100m

Automatyczny test: ciagty

Kalibracja: fabryczna, nie jest wymagana na obiekcie
Prég detekcji: 5 ppm*m

Wykonanie

Zero: +1% zakresu

Powtarzalnos¢: +1% zakresu

Czas odpowiedzi Tog: 5 sekund [mozliwo$¢ zmiany)
Optyka

Osiowanie: +0,15°

Zaciemnienie: > 90%

Wyjscia sygnatow

Domyslne: 4 - 20 mA source lub sink; maks. 500 Ohm

Opcjonalne: Ethernet

Sygnaty btedu: 1 mA: btad; 2 mA: zablokowana wiazka; 3 mA: ostrzezenie
Zasilanie

Napiecie: 24V DC (18 -32V DCJ

Pobdr mocy: <15W

Warunki pracy
Sktadowanie:

-55°C do 75°C

Temperatura pracy:

-40°C do 65°C

Wilgotnosc: 100% RH

Obstuga:

Kontrola wizualna: zalecana co kazde 6 - 12 miesiecy [brak czesci normalne zuzywajacych sie)
Kalibracja: zalecane sprawdzenie co 12 miesiecy

Bezpieczenstwo:
Klasa lasera:

klasa 1 zgodnie z IEC 60825-1, bezpieczny dla wzroku

CE: certyfikowany
EMC: zgodny z dyrektywa 2014/30/EU
Certyfikaty

ATEX Strefa 1 (Nadajnik / odbiornik)

|2GExdlopis] IICTé; 112D Extb IIIC T88°C

IECEx: w trakcie certyfikacji
Obudowa: IP66/IP67 (IEC 60529)
SIL: SIL 2

Dodatkowa skrzynka potaczeniowa (opcja)

Wymiary i waga:

GRP / Aluminium; 250 x 250 mm; 2 kg

ATEX:

I1 2 G ExellCT4/T5/T6

Materiat
Nadajnik i odbiornik:

Stal nierdzewna ASTM 316

Wymiary i waga

Wymiary: @ 125 mm x 250 mm
Waga: 5,5 kg
Uwaga:

www.technopomiar.pl

Dostepny réwniez pomiar: NH3
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ ||| Portable HF

Analizator LaserGas™ Ill Portable HF firmy Neo Monitors pracuje na zasadzie absorpcji pojedynczej linii Swiatta
podczerwonego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera diodowego (TDLAS). Jest to urzadzenie, w ktérym mie-
rzony gaz nie ma bezposredniego kontaktu z elementem pomiarowym.

Wersja przenosna analizatora jest kompaktowa, lekka i zasilana akumulatorowo. Umozliwia punktowy pomiar HF
w dowolnym miejscu. Wyposazona jest w pompke i przytacza dla Teflonowej rurki, zapewniajac ciagty przeptyw

probki gazu do wewnetrznej kuwety pomiarowej. Analizator zostat zaprojektowany tak, aby zuzywac¢ mozliwe mato

energii, zapewniajac jak najdtuzszy czas pracy na jednym cyklu natadowania akumulatora.

Cechy

e Technologia LaserGas™ trzeciej
generacji

Przenoény (niska masa)

Niski pobdr mocy < 10 W

Detekcja HF ponizej ppm

Brak interferencji od innych gazéw
Stabilna kalibracja

Brak dryftu zera
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Zastosowanie

Analizator LaserGa™ Il Portable HF jest
rozwigzaniem zapewniajacym wiarygod-
na detekcje krétkotrwatego stezenia HF,
wszedzie tam gdzie moze wystapi¢ na-
gta emisja zagrazajaca pracownikom.

Obszary stosowania:

e Wytop aluminium: ochrona persone-
lu podczas pracy

e Wytop aluminium: rozpoznanie Zrédet
emisji

e Rafinerie (alkilacja): ochrona pracow-
nikow

Zalety dla uzytkownika

e Mobilny analizator umozliwiajacy
pomiary w dowolnym miejscu

e Szybki i wiarygodny pomiar ponizej
ppm oraz setek ppm HF.

e Okresowe serwisowanie nie jest
wymagane.

e Brak interferencji od innych gazéw

e Nawet krotkotrwate wzrosty stezenia
HF zostana zarejestrowane przez
LaserGas Il Portable

* Wygodny w transportowaniu

e Zasilanie akumulatorowe

e Wbudowana wewnetrzna pamiec

infoldtechnopomiar.pl



ANALIZATORY

[Technopomiar]

Dane techniczne

Parametry pracy
Préog detekgji:

50 ppb *

Powtarzalnoéé:

1% zakresu (zalezne od aplikacji)

Pamiec
Wewnetrzna:

3 MB

Warunki srodowiska
Temperatura pracy:

-20°C do 55°C

Obudowa:

IP 65

Wyjscia sygnatéw
Wyj$cia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

10/100 Base T Ethernet (Modbus TCP), RS-485

Zasilanie
Pobdr mocy:

maksymalnie 10 W

Obciazalnosé wyjsé 4 - 20 mA:

500 Ohm, nie izolowane

Bateria

Li-lon 14,4 V; 5 A; (okoto 10 godzin pracy na petnym natadowaniu)

Podtaczenia i praca
Wlot / wylot prébki:

szybko-ztaczka 6 mm SMC (seria KQG])

Przeptyw probki:

3 I/min

Cisnienie probki:

+50 mbar(g) / 0,8 PSlg (mozliwe wyzsze ci$nienia dla innego typu pompy])

Temperatura probki:

maks. 85°C

Kalibracja:

zalecane sprawdzenie co 12 miesiecy

Obstuga:
Kontrola pracy

Ethernet

Wymiana filtra:

zalecana co 3 miesiace

Bezpieczenstwo:
Klasa lasera:

klasa 1 zgodnie z IEC 60825-1, bezpieczny dla wzroku

Materiat

Kuweta pomiarowa:

aluminium pokryte Teflonem

Wymiary i waga

Wymiary: 10 x 120 x 250 mm
Wysdwietlacz 2,7" kolorowy panel LCD
Waga: 2,3 kg

Uwaga:

www.technopomiar.pl

* Przedstawiony prog detekcji okreslony jest dla referencyjnych warunkéow: dtugosé
drogi optycznej Tm, temperatura 25°C, ciénienie 1 bar(a). Pomiar w azocie.

37




NEOMONITORS KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ Q NO

Analizator LaserGas™ Q NO firmy Neo Monitors pracuje na zasadzie absorpcji pojedynczej linii Swiatta podczer-
wonego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera (TDLAS). To urzadzenie pracujace bezposrednio w procesie (in-
-situ), nie majace bezposredniego kontaktu z mierzonym gazem dzieki zastosowaniu odpowiedniego przedmuchu.
Elementy pomiarowe sa zabezpieczone przed zabrudzeniem i korozja, wiec nie wymagaja okresowych prac ser-
wisowych. Brak koniecznosci stosowania ekstrakcyjnego systemu poboru i przygotowania prébki zwieksza mozli-
wosci wykorzystania analizatora oraz poprawia wydajnos¢ wykonywanych pomiardw, jednoczesnie skracajac czas
odpowiedzi do 10 - 20 sekund i eliminujac zaktécenia powstate w uktadzie kondycjonowania prébki. Analizator
montowany jest bezposrednio do kotnierzy zawierajacych porty przedmuchu optyki oraz mechanizm justowania.
Ciagty przedmuch chroni przed osadzaniem sie pytu i innych zabrudzen na okienkach optycznych.

Cechy Zastosowanie Zalety dla uzytkownika
* Czas odpowiedzi: 10-20 sekund LaserGas™ Q NO zaprojektowany zostat e Pomiar bezposrednio w procesie
* Bez kosztownego, wymagajacego dla wiarygodnych i szybkich pomiaréw e Wiarygodne pomiary w czasie rzeczy-

konserwacji uktadu poboru i przygo-
towania probki

e Brak interferencji od innych gazéw

e Liniowy pomiar w przekroju catego

tlenku azotu we wszystkich rodzajach wistym

systeméw ciagtej kontroli procesowej, e Niskie koszty eksploatacyjne
na przyktad w instalacjach odazotowania ¢ Redukcja emisji do atmosfery
spalin. e tatwa instalacja i uzytkowanie

kanatu .
e Odpowiedni dla wymagajacych wa- * Optymalizacja procesu
runkdéw obiektowych e Sprawdzona technika pomiarowa

e Brak dryftu zera
e Stabilno$¢ wskazan
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Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugos¢ drogi optycznej:

typowo 0,5 - 6 metréow

Czas odpowiedzi Toq:

10 - 20 sekund (krotszy czas na zadanie)

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

1% zalezne od aplikacji

Zakres pomiarowy NO:

0 - 1000 ppm*m

Prég detekgji: T ppm

Maks. temperatura gazu: 400°C

Maks. ciénienie gazu: maks. 1,5 bar(a)
Materiat okienek: CaF,

Warunki srodowiska
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wyjscia sygnatow
Wyjscia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

RS-232, opcjonalnie 10/100 Base T Ethernet lub $wiattowdd (ASCII)

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejécia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Napiecie:

100 - 240 V AC, 50/60 Hz

Zasilanie z nadajnika:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 - 36 VDC, maks. 20 W

Obciazalnosc wyjsc 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obcigzalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga
Typ kotnierzy:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krécce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPIA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu:

10 - 50 I/min w zaleznosci od aplikagji

Przedmuch lasera:

czyste, suche powietrze ok. 15 [ /min (obowigzkowo)

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6 - 12 miesiecy

Kalibracja:

zalecana co 12 miesiecy

Sprawdzenie dziatania:

opcjonalnie wbudowana wewnetrzna komora testowa (zalezne od aplikacji)

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z [EC 60825-1,

CE: certyfikowany, zgodny z LVD 73/23/EEC, oraz 93/68/EEC.
EMC: zgodny z dyrektywa 2004/108/EC

Certyfikaty

ATEX: w trakcie certyfikacji

CSA w trakcie certyfikacji

Wymiary / waga

Nadajnik: 340x270x 170 mm / 6,9 kg

Odbiornik 260 x 270 x 170 mm / 5,5 kg

Zasilacz: 180 x 85 x 70 mm / 1,6 kg

www.technopomiar.pl

39



NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH

LaserGas™

LaserGas™ Q NO»

Analizator LaserGas™ Q NO, firmy Neo Monitors pracuje na zasadzie absorpcji pojedynczej linii $wiatta podczerwo-
nego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera (TDLAS). To urzadzenie pracujace bezposrednio w procesie (in-situ),
nie majace bezposredniego kontaktu z mierzonym gazem dzieki zastosowaniu odpowiedniego przedmuchu. Elementy
pomiarowe sa zabezpieczone przed zabrudzeniem i korozja, wiec nie wymagaja okresowych prac serwisowych.
Brak koniecznosci stosowania ekstrakcyjnego systemu poboru i przygotowania prébki zwieksza mozliwosci wyko-
rzystania analizatora oraz poprawia jakos¢ wykonywanych pomiaréw, jednoczesnie skracajac czas odpowiedzi do

1 sekundy i eliminujac zaktécenia powstate w uktadzie kondycjonowania probki.

Analizator montowany jest bezposrednio do kotnierzy zawierajacych porty przedmuchu optyki oraz mechanizm
justowania. Ciagty przedmuch chroni przed osadzaniem sie pytu i innych zabrudzen na okienkach optycznych.

Cechy

Czas odpowiedzi: 1 sekunda

Bez kosztownego, wymagajacego
konserwacji uktadu poboru i przygo-
towania probki

Brak interferencji od innych gazéw
Liniowy pomiar w przekroju catego
kanatu

Jako opcja wbudowana kuweta z gazem
do kontroli zakresu

Odpowiedni dla wymagajacych warun-
kow obiektowych

Brak dryftu zera

Stabilnos¢ wskazan

40

Zastosowanie

LaserGas™ Q NO, zaprojektowany zostat
dla wiarygodnych i szybkich pomiaréw
dwutlenku azotu we wszystkich rodza-
jach systemoéw ciagtej kontroli proceso-
wej, na przyktad w instalacjach odazoto-
wania spalin.

Zalety dla uzytkownika

Pomiar bezposrednio w procesie
Wiarygodne pomiary w czasie rzeczy-
wistym

Niskie koszty eksploatacyjne
Redukcja emisji do atmosfery

tatwa instalacja i uzytkowanie
Optymalizacja procesu

Sprawdzona technika pomiarowa
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Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugos¢ drogi optycznej:

typowo 0,5 - 6 metréow

Czas odpowiedzi T90:

1 - 2 sekundy

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

1% zalezne od aplikacji

Zakres pomiarowy NO:

od 0-50 ppm do 0- 1000 ppm*m

Prég detekgji: <1 ppm

Maks. temperatura gazu: 450°C

Maks. ciénienie gazu: maks. 1,5 bar(a)
Materiat okienek: CaF,

Warunki srodowiska
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wyjscia sygnatow
Wyjscia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

RS-232, opcjonalnie 10/100 Base T Ethernet lub $wiattowdd (ASCII)

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejécia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Napiecie:

100 - 240 V AC, 50/60 Hz

Zasilanie z nadajnika:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 - 36 VDC, maks. 20 W

Obciazalnosc wyjsc 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obcigzalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga
Typ kotnierzy:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krécce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPIA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu:

10 - 50 I/min w zaleznosci od aplikagji

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6 - 12 miesiecy

Kalibracja:

zalecana co 12 miesiecy

Sprawdzenie dziatania:

opcjonalnie wbudowana wewnetrzna kuweta z gazem (zalezne od aplikacji)

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1,

CE: certyfikowany, zgodny z LVD 73/23/EEC, oraz 93/68/EEC.
EMC: zgodny z dyrektywa 2004/108/EC

Certyfikaty

ATEX: w trakcie certyfikacji

CSA w trakcie certyfikacji

Wymiary / waga

Nadajnik: 420x 270 x 170 mm / 6,6 kg

Odbiornik 265 x 270 x 170 mm / 5,7 kg

Zasilacz: 180 x 85 x 70 mm / 1,6 kg
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NEOMONITORS KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ Q SO

Analizator LaserGas™ Q SO, firmy Neo Monitors pracuje na zasadzie absorpcji pojedynczej linii $wiatta podczerwo-

nego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera (TDLAS). To urzadzenie pracujace bezpoérednio w procesie (in-situ),
nie majace bezposredniego kontaktu z mierzonym gazem dzieki zastosowaniu odpowiedniego przedmuchu. Elementy
pomiarowe sa zabezpieczone przed zabrudzeniem i korozja, wiec nie wymagaja okresowych prac serwisowych. Brak
koniecznosci stosowania ekstrakcyjnego systemu poboru i przygotowania prébki zwieksza mozliwosci wykorzystania
analizatora oraz poprawia wydajnos¢ wykonywanych pomiardw, jednoczesnie skracajac czas odpowiedzi do 1 sekun-
dy i eliminujac zaktécenia powstate w uktadzie kondycjonowania probki.

Analizator montowany jest bezpos$rednio do kotnierzy zawierajacych porty przedmuchu optyki oraz mechanizm justo-
wania. Ciagty przedmuch chroni przed osadzaniem sie pytu i innych zabrudzen na okienkach optycznych.

Cechy Zastosowanie Zalety dla uzytkownika

* Czas odpowiedzi: 1 sekunda LaserGas™ Q SO, zaprojektowany zostat ¢ Pomiar bezposrednio w procesie

* Bez kosztoyynego, wymagajgcego dla wiarygodnych i szybkich pomiaréw e Wiarygodne pomiary w czasie rzeczy-
konserwacji uktadu poboru dwutlenku siarki we wszystkich rodzajach wistym

i przygotowania probki

e Brak interferencji od innych gazéw

e Liniowy pomiar w przekroju catego
kanatu

e Jako opcja wbudowana kuweta
z gazem do kontroli zakresu

e Odpowiedni dla wymagajacych
warunkoéw obiektowych

e Brak dryftu zera

Stabilnos¢ wskazan

systemow ciagtej kontroli procesowe. e Niskie koszty eksploatacyjne
e Redukcja emisji do atmosfery
e tatwa instalacja i uzytkowanie
e Optymalizacja procesu
e Sprawdzona technika pomiarowa
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Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugos¢ drogi optycznej:

typowo 0,5 - 6 metréow

Czas odpowiedzi Toq:

1 - 2 sekundy

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

1% zalezne od aplikacji

Zakres pomiarowy SOy:

0 - 1000 ppm*m

Prég detekgji: 3 ppm

Maks. temperatura gazu: 400°C

Maks. ciénienie gazu: 0,7 - 1,3 bar(a)
Materiat okienek: CaF,

Warunki srodowiska
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wyjscia sygnatow
Wyjscia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

RS-232, opcjonalnie 10/100 Base T Ethernet lub $wiattowdd (ASCII)

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejécia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Napiecie:

100 - 240 V AC, 50/60 Hz

Zasilanie z nadajnika:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 - 36 VDC, maks. 20 W

Obciazalnosc wyjsc 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obcigzalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga
Typ kotnierzy:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krécce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPIA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu:

10 - 50 I/min w zaleznosci od aplikagji

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6 - 12 miesiecy

Kalibracja:

zalecana co 12 miesiecy

Sprawdzenie dziatania:

opcjonalnie wbudowana wewnetrzna kuweta z gazem (zalezne od aplikacji)

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1,

CE: certyfikowany, zgodny z LVD 73/23/EEC, oraz 93/68/EEC.
EMC: zgodny z dyrektywa 2004/108/EC

Certyfikaty

ATEX: w trakcie certyfikacji

CSA w trakcie certyfikacji

Wymiary / waga

Nadajnik: 420x 270 x 170 mm / 6,6 kg

Odbiornik 265 x 270 x 170 mm / 5,7 kg

Zasilacz: 180 x 85 x 70 mm / 1,6 kg

www.technopomiar.pl
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ Q SO7 (wersja QCL]

Analizator LaserGas™ Q SO, (wersja QCL) firmy Neo Monitors pracuje na zasadzie absorpcji pojedynczej linii $wiatta

podczerwonego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera [TDLAS). To urzadzenie pracujace bezposrednio w procesie

(in-situ), nie majace bezposredniego kontaktu z mierzonym gazem dzieki zastosowaniu odpowiedniego przedmuchu.

Elementy pomiarowe sa zabezpieczone przed zabrudzeniem i korozja, wiec nie wymagaja okresowych prac serwi-

sowych. Brak koniecznosci stosowania ekstrakcyjnego systemu poboru i przygotowania prébki zwieksza mozliwosci

wykorzystania analizatora oraz poprawia wiarygodnos¢ wykonywanych pomiaréw, jednoczesnie skracajac czas odpo-

wiedzi i eliminujac zaktdcenia powstate w uktadzie kondycjonowania prébki.

Analizator montowany jest bezposrednio do kotnierzy zawierajacych porty przedmuchu optyki oraz mechanizm justo-

wania. Ciagty przedmuch chroni przed osadzaniem sie pytu i innych zabrudzen na okienkach optycznych.

Cechy

e Krotki czas odpowiedzi

e Bez kosztownego, wymagajacego
konserwacji uktadu poboru
i przygotowania probki

e Brak interferencji od innych gazéw

e Liniowy pomiar w przekroju catego
kanatu

e Odpowiedni dla wymagajacych

warunkow obiektowych

Brak dryftu zera

Stabilnos¢ wskazan

L]
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Zastosowanie

LaserGas™ Q SO, (wersja QCL)
zaprojektowany zostat dla wiarygodnych
i szybkich pomiaréw dwutlenku siarki
we wszystkich rodzajach systemdw
ciagtej kontroli procesdw odsiarczania.

Zalety dla uzytkownika

e Pomiar bezposrednio w procesie

e Wiarygodne pomiary w czasie rzeczy-
wistym

e Niskie koszty eksploatacyjne

e Redukcja emisji do atmosfery

e tatwa instalacja i uzytkowanie

e Optymalizacja procesu

e Sprawdzona technika pomiarowa
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Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugos¢ drogi optycznej:

typowo 0,5 - 6 metréow

Czas odpowiedzi Toq:

10 - 20 sekund (inny dostepny na zyczenie

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

1% zalezne od aplikacji

Zakres pomiarowy SOy:

0 - 2000 ppm*m

Prég detekgji: T ppm

Maks. temperatura gazu: 200 - 400°C
Maks. ciénienie gazu: 0,7 - 1,5 bar(a)
Materiat okienek: CaF,

Warunki srodowiska
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wyjscia sygnatow
Wyjscia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

RS-232, opcjonalnie 10/100 Base T Ethernet lub $wiattowdd (ASCII)

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejécia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Napiecie:

100 - 240 V AC, 50/60 Hz

Zasilanie z nadajnika:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 - 36 VDC, maks. 20 W

Obciazalnosc wyjsc 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obcigzalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga
Typ kotnierzy:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krécce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPIA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu:

10 - 50 I/min w zaleznosci od aplikagji

Przedmuch lasera:

czyste, suche powietrze, 151/min (obowiazkowy)

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6 - 12 miesiecy

Kalibracja

zalecana co 12 miesiecy

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1,

CE: certyfikowany, zgodny z LVD 73/23/EEC, oraz 93/68/EEC.
EMC: zgodny z dyrektywa 2004/108/EC

Certyfikaty

ATEX: w trakcie certyfikacji

CSA w trakcie certyfikacji

Wymiary / waga

Nadajnik: 340x270x 170 mm / 6,9 kg

Odbiornik 260 x 270 x 170 mm / 5,5 kg

Zasilacz: 180 x 85 x 70 mm / 1,6 kg

www.technopomiar.pl
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NeoMONITORS

KATALOG ANALIZATOROW LASEROWYCH LaserGas™

LaserGas™ Q Cky

]
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Analizator LaserGas™ Q CF, firmy Neo Monitors pracuje na zasadzie absorpcji pojedynczej linii Swiatta podczerwo-

nego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera (TDLAS). To urzadzenie pracujace bezpoérednio w procesie (in-situ),
nie majace bezposredniego kontaktu z mierzonym gazem dzieki zastosowaniu odpowiedniego przedmuchu. Ele-
menty pomiarowe sa zabezpieczone przed zabrudzeniem i korozja, wiec nie wymagaja okresowych prac serwiso-
wych. Brak koniecznosci stosowania ekstrakcyjnego systemu poboru i przygotowania probki zwieksza mozliwosci
wykorzystania analizatora oraz poprawia jakos¢ wykonywanych pomiardw, jednoczesnie skracajac czas odpowiedzi

i eliminujac zaktdcenia powstate w uktadzie kondycjonowania probki.

Analizator montowany jest bezposrednio do kotnierzy zawierajacych porty przedmuchu optyki oraz mechanizm justo-
wania. Ciagty przedmuch chroni przed osadzaniem sie pytu i innych zabrudzen na okienkach optycznych.

Cechy

e Krotki czas odpowiedzi

e Bez kosztownego, wymagajacego
konserwacji uktadu poboru
i przygotowania probki

e Brak interferencji od innych gazéw

e Liniowy pomiar w przekroju catego
kanatu

e Odpowiedni dla wymagajacych

warunkow obiektowych

Brak dryftu zera

Stabilnos¢ wskazan

L]
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Zastosowanie

LaserGas™ Q CF, zaprojektowany zostat
dla wiarygodnych i szybkich pomiaréw
tetrafluorometanu we wszystkich
rodzajach systemow ciagtej kontroli
procesowej, zwtaszcza w przemysle
wytopu aluminium.

Zalety dla uzytkownika

e Pomiar bezposrednio w procesie

e Wiarygodne pomiary w czasie rzeczy-
wistym

e Niskie koszty eksploatacyjne

e Redukcja emisji do atmosfery

e tatwa instalacja i uzytkowanie

e Optymalizacja procesu

e Sprawdzona technika pomiarowa
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Dane techniczne

Parametry pracy
Dtugos¢ drogi optycznej:

typowo 0,5 - 6 metréow

Czas odpowiedzi Toq:

10 - 20 sekund

Doktadnos¢:

zalezna od aplikacji

Powtarzalnoéé:

1% zalezne od aplikacji

Zakres pomiarowy CF:

0 - 4000 ppm*m

Prég detekgji: <20 ppm
Maks. temperatura gazu: 200°C
Maks. ciénienie gazu: 1,5 bar(a)
Materiat okienek: CaF?2

Warunki srodowiska
Temperatura pracy:

-20°C do +55°C

Obudowa:

IP 66

Wyjscia sygnatow
Wyjscia analogowe (3):

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe:

RS-232, opcjonalnie 10/100 Base T Ethernet lub $wiattowdd (ASCII)

Wyjécia przekaznikowe (3):

alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejécia analogowe (2):

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

Zasilanie
Napiecie:

100 - 240 V AC, 50/60 Hz

Zasilanie z nadajnika:

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika:

18 - 36 VDC, maks. 20 W

Obciazalnosc wyjsc 4-20 mA:

maks. 500 Ohm, izolowane

Obcigzalnosc wyjs¢ przekaznikowych:

1Adla30VDC/AC

Montaz i obstuga
Typ kotnierzy:

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci:

rownolegte krécce £1,5°

Przedmuch optyki:

suche i odolejone powietrze AKPIA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu:

10 - 50 I/min w zaleznosci od aplikagji

Przedmuch lasera:

czyste, suche powietrze, 151/min (obowiazkowy)

Sprawdzenie kontrolne:

zalecane co 6 - 12 miesiecy

Kalibracja

zalecana co 12 miesiecy

Bezpieczenstwo
Klasa lasera:

kl.1 zgodnie z IEC 60825-1,

CE: certyfikowany, zgodny z LVD 73/23/EEC, oraz 93/68/EEC.
EMC: zgodny z dyrektywa 2004/108/EC

Certyfikaty

ATEX: w trakcie certyfikacji

CSA w trakcie certyfikacji

Wymiary / waga

Nadajnik: 340x270x 170 mm / 6,9 kg

Odbiornik 260 x 270 x 170 mm / 5,5 kg

Zasilacz: 180 x 85 x 70 mm / 1,6 kg

www.technopomiar.pl
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Ciagty monitoring amoniaku
w procesie DeNOx

D ————

Proces spalania wiaze sie z emisja zwigzkow, ktdre sa szkodliwe dla Srodowiska. Sa to miedzy innymi tlenki azotu
(NOx). Redukcja emitowanych NOx jest bardzo wazna dla $rodowiska, a ich iloé¢ jest rowniez regulowana przez

odpowiednie normy w wielu krajach.

Zazwyczaj w celu redukcji emisji NOx dozowany jest do spalin amoniak lub mocznik. Sterowanie dozowaniem oraz

monitoring koncentracji NH3 sa wazne dla optymalizacji sprawnosci redukcji NOx oraz zminimalizowania emisji

NH; do atmosfery.

Proces

W elektrowniach redukcja NOx, czyli DeNOx, jest typowo
osiagana przez proces selektywnej redukcji katalityczne;
(SCR] lub selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR).
Amoniak jest dozowany do spalin w celu reakcji z NO,
tworzac H,0 i Ny. Stezenie amoniaku powinno by¢ mie-
rzone za punktem dozowania (1), za katalizatorami (SCR).
Jest wazne, aby pomiary byty doktadne, szybkie oraz wia-
rygodne.

Poniewaz amoniak jest zwiazkiem toksycznym, powinna
by¢ tez mierzona w kominie jego emisja do atmosfery (2).
Wymagana jest w tym punkcie wysoka czuto$¢ oraz duza
doktadnos¢ pomiardw.

TypOWG parametry procesu

e Koncentracja NH3: 0- 15 ppm (SCRJ, 0 - 50 ppm (SNCR)
e Zawartosc Hp0: 10 - 30%

e Temperatura: 200 - 400°C

e Cisnienie: atmosferyczne

e Dtugosc Sciezki optycznej: 1 -6 m
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Zbiornik
amoniaku

Podgrzane powietrze

Punkty pomiaru NH3 (1] i (2) w typowym procesie DeNOx.
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Cel

Doktadny pomiar nadmiaru amoniaku w

procesie oraz jego emisji do atmosfery

jest wazny dla kontroli procesu DeNOx

z nastepujacych powodow:

e Redukcja emisji NOx do atmosfery

* Regulacja / monitoring dozowania

NH3

Pomiary nadmiaru amoniaku w celu

optymalizacji pracy systeméw SCR/

SNCR redukujacych NOx

Minimalizacja nadmiaru amoniaku w

celu ograniczenia jego szkodliwego

dziatania: osadzania sie soli
amonowych, zatykania przewoddw,
korozji instalacji

e Nadmiar amoniaku moze wptywac na
jego absorpcje do popiotéw lotnych.
Popioty lotne, ktdre wykorzystywane
w budownictwie podlegaja normom
na maksymalna zawartos¢ NHj

e Dotrzymanie norm zawartosci

amoniaku w gipsie z instalacji

odsiarczania spalin

Dzieki kontroli procesu DeNOx

w przypadku metody SCR mozna

ocenic¢ kiedy nalezy wymienic

katalizatory.

Rozwiazanie

Rozwiazaniem jest analizator
LaserGas™ Il NHs.

Dzieki krotkiemu czasowi odpowiedzi
oraz wysokiej doktadnosci jest on do-
skonatym rozwiazaniem do kontroli
dozowania NHjy i optymalizacji procesu
odazotowania spalin.

Niski prog detekcji oraz duza czutosc
analizatora LaserGas™ Il NHj3 predys-
ponuje go do zastosowan w systemach
ciagtego monitoringu emisji (CEMS].
Analizator LaserGas™ Il NH3 w wersji
z pomiarem H,0 moze by¢ dostarczony
z certyfikatem TUV (w zaleznoéci od pro-
cesu).

Optymalizacja dozowania NH3 w pro-
cesach odazotowania spalin (SCR jak
i SNCR) wptywa takze na koszty prac
remontowych: Gdy nadmiar NH3 wyno-
si ponizej 2 ppm, ogrzewacze powietrza
nalezy czyscic co 6 do 12 miesiecy. Kiedy
nadmiar NHj przekracza 10 ppm, ko-
nieczne staje sie czyszczenie uktadu co
maksymalnie 3 miesiace, a zdarza sie
nawet Zze co 2 tygodnie.

LaserGas™ || NH3 SP

Pomiary bezposrednio w procesie (in-situ)
Bez uktadu poboru i przygotowania prébki

 Krdtki czas odpowiedzi (typowo 2 sekundy])

co 6 miesiecy wedtug QALT - TOV)
e Wysoka czutosc
e Brak dryftu zera
e Wbudowana kontrola zakresu (opcjal

e Brak czesci normalnie zuzywajacych sie

e Niskie koszty eksploatacyjne
Dodatkowy pomiar H,0 (opcjal
Wysoka doktadnos¢ i dtuga zywotnosé

Certyfikaty ATEX/CSA
Technologia uznana przez TUV

www.technopomiar.pl

Mozliwosc¢ pracy przy duzym zapyleniu

Bardzo stabilny pomiar (zalecane sprawdzenie

Zalety

e Redukcja emisji NOx do atmosfery

e Pomiary in-situ (brak uktadu poboru

i przygotowania probki)

Bardzo szybka odpowiedZ na zmiany

procesowe

tatwa kontrola dozowania NH3

Oszczednosé/redukcja zuzycia NHj

(lub mocznika) w procesie

e Wydtuzenie zywotnosci instalacji

Obnizenie kosztéw eksploatacyjnych

e Niska czestotliwos¢ wykonywania
prac serwisowych

e Zakres pomiarowy certyfikowany

przez TUV (QAL1): 0 - 10 mg/m? (0 -

13,3 ppm) dla drogi optycznej: 1 m.

Najnizszy prég detekcji: 0,15 ppm dla

drogi optycznej: 1 m.

Redukcja zawartosci soli amonowych

w popiele.

e Minimalizacja zawartosci amoniaku
w gipsie.
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Optymalizacja procesu spalania

w kottowni

Precyzyjna kontrola procesu spalania staje sie coraz bardziej mozliwa, ze wzgledu na ciagty rozwoéj technologii oraz
zaawansowane, optacalne i niezawodne analizatory gazéw. Optymalna kontrola procesu spalania stuzy nie tylko
oszczednosci paliwa, lecz réwniez pozwala zminimalizowa¢ szkodliwa emisje zaréwno oparéw kwasow jak i gazéw

cieplarnianych. Moze réwniez przyczyni¢ sie do zminimalizowania czynnosci zwigzanych z czyszczeniem wymien-

nikdw ciepta.

Proces spalania

Kluczem do prawidtowego spalania jest réwnoczesny i wie- NADMIAR PALIWA 20 NADMIAR POWIETRZA

losktadnikowy pomiar gazéw na wylocie z kotta, w celu kon-

troli optymalnego stosunku powietrza do paliwa. Najbardzie

wydajny proces osiaga sie przy minimalnym nadmiarze tle- Sadza 16 ~_

nu wraz z minimalna iloscia nie spalonych lub czesciowo i zwiazki palne —_—

spalonych weglowodordw, zazwyczaj najlepiej wskazywa- \
s 12 | sPrawNOSC

nych przez stezenie CO. 1

Zapewnia to, ze energia wyprodukowana w procesie spala- /‘r"‘~.~N

nia nie zostaje zmarnowana na ogrzewanie niepotrzebnych ,’8 : \~~,~

ilosci powietrza podczas gdy paliwo zostato juz catkowicie /' : RN

spalone. Stezenia tlenu i tlenku wegla sa wykorzystywane Ve 4 :IDEALNA

jako gtowne wskazniki tej sytuacji: stezenie O, na poziomie, : o

w ktorym stezenie CO zaczyna znaczaco wzrastac ze $lado- . 2

wych iloéci w postaci kilku ppm [patrz rysunek] jest najbar- 30 10 0 : 10 50

dziej wydajnym punktem kontrolny.

Analizatory LaserGas™ Il SP CO Combustion i LaserGas™
Il SP 0, moga zapewni¢ analize dwéch kluczowych para-
metréw, gwarantujac dodatkowe mozliwosci wraz z uprosz-
czona i niedroga instalacja oraz minimalnymiwymaganiami.
Z wykorzystaniem tych analizatoréow mozliwy jest nie tylko
pomiar CO i Oy, lecz réwniez CH,, Ho0 i temperatury.
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Zapotrzebowanie powietrza [%]

Optymalizacja spalania z wykorzystaniem analizatoréw gazowych na

kominie
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Cel

e Optymalna wydajnos¢ paliwa -

poziom CO powinien byé mierzony od

1 ppm (prég detekcji

Redukcja stezenia NOx w zwiazku

z minimalizacja ilosci Oy

Bardziej czyste powierzchnie

wymiennikéw ciepta

e Zmniejszenie emisji gazéw

cieplarnianych

Bezpieczna praca, dzieki pomiarowi

CH, w celu identyfikacji poczatku

problemoéw w przypadku kottow

gazowych

e Pomiar stezenia H,0 moze by¢
wykorzystany do przeliczenia
wartosci z bazy suchej na mokra przy
pomiarach emisyjnych.

Rozwiazanie

Analizatory LaserGas™ do kontroli pro-
cesu spalania sa urzadzeniami kompak-
towymi, z opcja pomiaréw do czterech
gazéw (0,, CO, CHy, H,0) i temperatury
w zaleznosci od konfiguracji. Zaprojek-
towane sa zgodnie z norma IEC 61508
sa odpowiednie dla aplikacji, wymaga-
jacych zwiekszonego bezpieczenstwa.
Przetomowe wykonanie i niespotykana
funkcjonalnos¢ sprawiaja, ze analizato-
ry te posiadaja niezréwnana niezawod-
nos¢ i trwatosc.

30-letnie doswiadczenie firmy Neo Mo-
nitors bedacej pionierem w pomiarach
laserowych bezposrednio w kanale spalin
pozwolito wprowadzi¢ dodatkowe funkcje
minimalizujace konieczno$¢  kalibracji
analizatoréw oraz ograniczajace proble-
my zwiazane z blokowaniem linii oraz
poszerzeniem linii widmowe] wskutek
zderzen czasteczek.

LaserGas™ ||| SP
LaserGas™ ||| 1Q?

Dodatkowy pomiar H,0 (opcjal
Wysoka czutosé

Brak dryftu zera

Niskie koszty eksploatacyjne

Typowa konfiguracja: 0, i CO

Odpowiedni dla spalin zapylonych
Certyfikacja ATEX/CSA

e O e o o o o o o o o o o o

www.technopomiar.pl

Pomiary bezposrednio w procesie (in-situ)
Bez uktadu poboru i przygotowania prébki
Krétki czas odpowiedzi (typowo 5 sekund)

Wbudowana kuweta z gazem do testu zakresu [opcja)
Brak czesci normalnie zuzywajacych sie

Wysoka doktadnosc i dtuga zywotnosé

Dodatkowe mierzone sktadniki: CHy, Ho0 i temperatura

Zalety

e Wysoka czutosé

 Odpowiedni dla aplikacji SIL-2 (IEC
61508)

e Niskie koszty eksploatacyjne

e tatwa instalacja i obstuga nadajnika
i odbiornika

e Pomiar do 5 sktadnikéw
w kompaktowym rozwiazaniu:
0y, CO, CH,, HyS i temperatury.

e Pomiary mozliwe w spalinach
o temperaturze do 1300°C
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Oczyszczanie wodoru

Wodor jest waznym gazem dla przemystu rafineryjnego. Wykorzystywany jest on w procesach takich jak hydrokra-
king, dearomatyzacja, oraz odsiarczanie. Inni odbiorcy wodoru to firmy z branzy petrochemicznej i chemicznej.

Jedna z form pozyskiwania tego gazu jest odzyskiwanie i oczyszczanie strumieni gazdéw zawierajacych wodér, takich
jak gaz syntezowy z procesu reformingu lub zgazowania oraz z réznorodnych odgazéw w rafineriach i zaktadach
petrochemicznych.

Wymagana czystosc siega 99,9999 mol% i uzyskiwana jest na najwyzszym stopniu odzyskiwania wodoru.

Proces spalania

Proces HyCO jest zasilany gazem ziemnym i para wodna.
Moze réwniez wykorzystywac inne gazy bogate w wodoér. Na
rysunku przedstawiono schemat typowego procesu HyCO. Gaz ziemny
Reakcja odbywa sie w reformerze, czyli wielkim reaktorze. para
Reforming gazu ziemnego: CH, + H,0 --> 3H, + CO

Reakcja zamiany wody: CO + H,0 --> H2 + CO,

CO, jest produktem ubocznym, ktéry musi by¢ usuniety

‘[ Reformer ]‘[ asrzlisr:gva ] Osuszacze

Wodér N
z tego procesu. Wynika to z wysokiej temperatury zamarza- Pomiar -Emie::cc\;\]en\QWa]-[ ColdBox ]-[ Membrany ]
nia CO,, co mogto by spowodowac zapchanie sie procesu COiCH,
separacji w Cold box. W celu usuniecia CO, stosowana jest l'

ptuczka aminowa, wykorzystujaca roztwdr amin najpierw co

do absorbowania, a nastepnie wymywania CO,. W ptuczce
aminowe] do strumienia gazowego dodawana jest woda.
Nastepnie osuszacze usuwaja H,0 oraz czes¢ CO, Cold box
umozliwia separacje Hy i CO. W Cold box Hy przechodzi przez

Typowy proces HyCO

Typowe warunki procesowe:

3 kolumny destylacyjne zanim stanie sie czystym produktem. ¢ Pomiar CO i CHy w czystym Hy
Odseparowany wodor jest nastepnie oczyszczany w instalacji ¢ Pomiar ekstrakcyjny

PSA (adsorpcja zmiennoci$nieniowa) i wysytany do odbiorcy. ¢ Zakres CO: 0-10 ppm

Po przejsciu przez PSA wazna jest znajomosc czystosci wo- ¢ Zakres CHy: 0-20 ppm

doru. Analizator LaserGas™ Il MP zapewnia uzytkownikowi
pomiar niskich stezen zanieczyszczen w postaci CO i opcjo-
nalnie CH; w wodorze.
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Cel

Jak opisano na poprzednigj stronie, nale-
2y wykrywac zanieczyszczenia w wodorze,
w celu:
e Wyprodukowania najwyzszej jakosci
wodoru dla odbiorcy
e Zabezpieczenia procesu uzytkownika
wykorzystujgcego woddr
Wykorzystywania absorberéw w
instalacjach HyCO mozliwie dtugo,
redukujac koszty ich wymiany
e /miany absorbera dopiero gdy jego
wydajnosc¢ zostanie wykorzystana
Zwiekszenie wydajnosci instalacji
Redukcja zuzycia energii

Rozwiazanie

Analizator LaserGas™ Il MP umozliwia
réwnoczesny pomiar w wodorze CO
i CH, o bardzo niskich zakresach.
Stabilnos¢ zera pozwala na ustawienie
niskich progéw alarmowych, minimali-
zujac ryzyko zatrzymania instalacji przez
fatszywy alarm.

Inne technologie moga by¢ tansze, lecz
sa narazone na dryft zera, wymagaja cze-
stych kalibracji i czasochtonnej obstugi.
Koszty zwiazane z obstuga beda zna-
czaco zredukowane przy zastosowaniu
analizatora LaserGas™ Il MP. Analizator
ten charakteryzuje sie wysoka jakoscia
wykonania potaczona z niskimi kosztami
eksploatacyjnymi.

LaserGas™ || MP

e Krétki czas odpowiedzi (zalezny od przeptywu prébki)

e Prog detekcji dla CO i CH, wynoszacy 20 ppb

e Brak interferencji od gazéw w tle
e Stabilnos¢ wskazan
e Brak dryftu zera

e Pomiary ekstrakcyjne w kontrolowanym $rodowisku
e Bez ruchomych i normalnie zuzywajacych sie czesci.
e Analizator gotowy do natychmiastowego uzycia

e Niskie koszty eksploatacji
e Certyfikacja ATEX i CSA

www.technopomiar.pl

Zalety

e Pomiar $ladowych stezen
gazéw metoda ekstrakcyjna
w kontrolowanych warunkach
e Minimalne wymogi dotyczace
serwisowania
e Bardzo wiarygodny pomiar w czasie
rzeczywistym
Niskie koszty eksploatacyjne
Zredukowana emisja do $rodowiska
Prosty montaz i obstuga
Optymalizacja procesu
Redukcja zuzycia energii
Wiarygodna technika pomiarowa

e o o o o o
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Monitoring strefowy fluorowodoru

Wyciek fluorowodoru (HF) jest niebezpieczny zaréwno dla ludzi jak i dla $rodowiska. Krytyczna jest detekcja wycieku
HF tak szybko jak tylko jest to mozliwe, aby uratowad zdrowie ludzi, zabezpieczy¢ sprzet oraz caty zaktad i wymusic
zatrzymanie procesu. Detektory typu Open Path (OP) - z otwarta $ciezka, firmy NEO Monitors sa znakomitymi urza-
dzeniami do wczesnego ostrzegania, poniewaz charakteryzuja sie niskim progiem detekcji HF i krétkim czasem
odpowiedzi. Detektory NEO Monitors moga tworzy¢ bariere pomiarowa na granicy dowolnego obszaru, na ktérym
wystepuje HF. Dlatego sa doskonate do tworzenia monitoringu strefowego - .na ptocie” zaktadu produkcyjnego,
instalacji lub obszaru sktadowania.

Proces

Monitoring strefowy z wykorzystaniem detektoréw
z otwarta Sciezka stanowi pomiar bezpieczenstwa i barie-
re detekcji wokét obszaru produkcyjnego na instalacjach
alkilacji. Detektory sa zainstalowane dookota instalacji , N
i powyzej obszaréw zagrozonych wyciekiem HF. Zaleca sie D /’ \\ D
umieszczenie detektoréw powyzej i mozliwie blisko urza- 24
dzen, ktére moga stwarzaé realne zagrozenie wycieku, O/
takich jak pompy, reduktory ci$nienia, zawory i kotnierze
rurowe. Rozmieszczenie detektoréw jest kluczowe, gdyz

HF jest zejsze od powietrza.

Typowe warunki procesowe:

e 4 lub wiecej detektoréow LaserGas™ Il HF OP
¢ Detekcja HF na poziomie ppm
o Sciezka pomiarowa az do 100 metréw

Uwaga: krétsza éciezka pomiarowa utatwia zidentyfikowa- W) vY W)

nie lokalizacji zrédta wycieku.

O

Typowy monitoring strefowy z dodatkowymi detektorami
zlokalizowanymi powyzej urzadzen stwarzajacych potencjalne
zagrozenie wycieku HF
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Cel Rozwiazanie

W przypadku detekcji wycieku HF klu- Detektor LaserGas™ Ill HF OP moze

czowe s3: wykrywac bardzo niskie stezenia fluoro-

* Osiagniecie wczesnego wykrywania wodoru. Krétki czas odpowiedzi detekto-
wycieku HF ra pozwala na szybkie wykrycie wycieku

* Ochrona zdrowia ludzi i ochrona gazu, zapewniajac wczesne ostrzezenie
$rodowiska -

operatora instalacji. Detektor LaserGas™
[l HF OP jest certyfikowany do pracy w
strefie zagrozonej wybuchem (Strefa 1,
Ex-d). Zaprojektowany jest z my$la o bez-
pieczenstwie i jest odpowiedni do insta-
lacji SIL-2.

Dodatkowo detektor posiada wbudowa-
na opcje sprawdzenia dziatania, aby méc
wykonac test funkcjonalnosci. Ta funkcja
nie wymaga stosowania wewnetrznej ko-
mory referencyjnej wypetnionej niebez-
piecznym HF, co zwieksza bezpieczen-
stwo pracy.

e Zabezpieczenie urzadzen i instalacji

L aserGas™ ||| HF OP

Bardzo niski prég detekcji (5 ppm*m]

e Automatyczna kontrola

Ciagty test funkcjonowania

e Krotki czas odpowiedzi

Brak interferencji od gazéw w tle
Minimalny zakres: 0 - 5 ppm*m,

dtugos¢ drogi optycznej: 5 - 100 m
Stabilnos¢ wskazan

Brak dryftu zera

e Bez ruchomych i normalnie zuzywajacych
sie czesci.

Analizator gotowy do natychmiastowego
uzycia

e Kompaktowe wykonanie

Alarm ostrzegawczy dla zablokowanej
wiazki (np. przejazd samochodu]

e Ogrzewana optyka zapobiega kondensacji
wilgoci

Certyfikacja ATEX Stefa 1 (Ex-d)

www.technopomiar.pl

Zalety

* Wysoka czutos$¢ (prog detekeji:
5 ppm*m) dla wczesnego wykrywania
wyciekow

e Wszystkie detektory pracuja
niezaleznie, z indywidualnymi
laserami i procesorami

e Niskie koszty eksploatacyjne

e Wykorzystanie standardowego
okablowania [nie $wiattowoddw]

e Prosty montaz i obstuga

e Wiarygodna technika pomiarowa
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Ciagty pomiar fluorowodoru w spalinach

przy produkcji aluminium

Proces wytapiania aluminium powoduje emisje szkodliwych gazéw do atmosfery, jednym z nich jest fluorowodér (HF).
Proces wytapiania aluminium generuje duze ilosci gazowego HF, w wiekszosci gaz ten jest zatrzymywany w mokrych
lub suchych ptuczkach. Analizator NEO Monitors LaserGas™ Il SP HF jest znakomitym urzadzeniem do kontroli pro-

cesowej i emisyjnej, poniewaz charakteryzuje sie niskim progiem detekcji HF, krétkim czasem odpowiedzi i znikomy-
mi wymaganiami eksploatacyjnymi.

Emisja HF podlega coraz bardziej rygorystycznym przepisom krajowym i regionalnym, co powoduje koniecznosé
wykonywania pomiaréw toksycznych dla srodowiska gazdéw i zwiekszenie bezpieczenstwa.

Proces

Poczatkowo aluminium jest produkowane przez redukcje Komin
elektrolityczna glinki stopionej w kapieli wraz z kriolitem.

Fluorek glinu (AlF3) jest jednym z dodatkéw wykorzysty-

wanym do obnizenia temperatury topienia, jednak doda-

wanie AlF3 powoduje utworzenie gazowego fluorowodoru.

Suche skrubery wykorzystywane sa zazwyczaj do usuwa- @
nia HF z odgazdéw, mieszajac je z surowymi (pierwotnymi)

glinkami. Gazowy HF wiaze sie z pierwotna glinka, ktéra
wzbogacona trafia do systemu filtrow workowych i trans-

portowana jest do procesu elektrolizy.

Zasobnik glinu
wzbogaconego
fluorem

Typowe parametry procesu

e Stezenie HF: 200 - 400 mg/m? (wlot skruberéw]
e 0-1mg/m? [wylot suchych skruberéw / komin)
e <0,1 mg/m? (wylot mokrych skruberéw / komin)
e Temperatura: 100-150°C

* Cisnienie atmosferyczne Punkty pomiaru HF w typowej hucie aluminium. HF zwykle mierzone
e Dtugosc drogi optycznej: 1 - 6 metréw. jest na wlocie (2) i wylocie (1) z systemu skruberdéw

Sucha ptuczka
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Cel

Doktadny pomiar stezenia HF jest bar-

dzo wazny dla operatoréow wszystkich

zaktaddw produkujacych aluminium, ze

wzgledu na:

e Redukcje emisji HF do atmosfery

e Zapewnienie zgodnosci z coraz
bardziej wymagajacymi przepisami
emisyjnymi

e Monitoring dozowania dodatkowego
AlF;

e Monitoring wydajnosci ptuczek
i optymalizacja ich dziatania

e |dentyfikacja awarii w procesie

e Szybki i rzetelny pomiar bezposrednio
w procesie

Rozwiazanie

Analizator LaserGas™ Il SP HF cha-
rakteryzuje sie wysoka wiarygodnoscia
pomiaru | niewielkimi wymaganiami
eksploatacyjnymi, co powoduje ze, jest
idealnym urzadzeniem do pomiaru emi-
sji HF. Analizator, dzieki brakowi inter-
ferencji na inne gazy, idealnie nadaje
sie do kontroli odgazéw z tego procesu
technologicznego.

Dzieki wysokiej czutosci (prog detekcji:
15 ppb) LaserGas™ Il SP HF jest najlep-
szym analizatorem in-situ do pomiaréw
niskich stezen HF.

LaserGas™ Il SP HF jest fabrycznie kali-
browany i kalibracja na obiekcie nie jest
wymagana. Mozliwy jest zintegrowany,
wewnetrzny test dziatania. LaserGas™ |
SP HF moze by¢ dostarczony z certyfi-
katem TUV (QAL 1) lub MCERTS.

LaserGas™ || HF SP

Czas odpowiedzi ponizej 1 sekundy
Prdg detekcji: 15 ppb

Wiarygodna technika pomiarowa
Brak dryftu zera
Test dziatania (opcja)

Niskie koszty eksploatacyjne

Dtuga zywotnosc

Ciagte skanowanie linii absorpcyjnej
Odpowiedni do instalacji SIL 1

Certyfikacja: ATEX i CSA

e O o o o o o o o oo oo oo oo oo o o o

Wysoka wiarygodnos$¢ i pomiary w czasie rzeczywistym

Bez czesci normalnie zuzywajacych sie

Pomiar bezposrednio w procesie (in-situ)
Bez uktadu poboru i przygotowania prébki

Mozliwos¢ pracy w splinach o duzym zapyleniu
Certyfikacja: TUV [QAL 1), MCERTS, GOST

Poza produkcja aluminium analizator idealnie nadaje

sie do systeméw monitoringu emisji spalin (CEMS)

ze spalarni odpadéw

www.technopomiar.pl

Zalety

e Pomiar i redukcja emisji HF

e Pomiary in-situ [brak koniecznosci
budowy uktadu poboru i przygotowa-
nia prébki

e Wysoka czutosc i niski prog detekcji
e Krétki czas odpowiedzi
e Znikome czynnosci eksploatacyjne
e Wysoka jakos$¢ analizatorow wiodace-
go producenta analizatoréw TDLAS.
e Wiarygodna technika pomiarowa,
z certyfikacja TUV (QAL 1), MCERTS
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0 NAS

Technopomiar Sp. z 0.0. oferuje kompleksowe
rozwigzania w zakresie dostaw i serwisu systemow
kontrolno-pomiarowych do pomiaréw parametréw
fizykochemicznych cieczy i gazéw. Ponizej przed-
stawiamy typowe aplikacje, w ktorych pracuja
dostarczane przez nas analizatory i systemy:

Energetyka przemystowa i zawodowa

* Monitoring parametréw wody ultra-czystej w obiegu
wodno-parowym oraz wody w procesach demineralizacji
i dekarbonizacji, takich jak: rozpuszczony tlen, jony
sodu, krzemionka, 2p-m, pH, TOC, $lady olejéw i inne.

e Systemy automatycznego poboru i przygotowania
probki wody i pary dla analizatoréw on-line i pomia-
réw laboratoryjnych.

e Optymalizacja procesu spalania i monitoring emi-
sji lw tym S0O,, NOx, CO, 0, HCL, HF, NH3,Hg, H,0,
analizatory FTIR) oraz systemy przygotowania prébki
spalin (réwniez w wersji Ex).

e Monitoring czystosci gazu chtodzacego generator.

e Systemy detekcji gazdw.

Przemyst petrochemiczny

i procesy chemiczne

e Monitoring parametréw weglowodoréw ciektych i LPG
w fazie produkcji oraz jakosci produktu gotowego.

e Systemy analityczne 'pod klucz', m. in. preznosci par,
siarki catkowitej, temperatury wrzenia i inne.

e Analiza on-line parametréw fizykochemicznych gazéw
i cieczy procesowych m. in. O,, CO, H,0, pH.

e Systemy poboru probek weglowodordw ciektych
i oparow.

e Stacjonarne i przenosne systemy detekcji gazéw
palnych, H,S, Cly i innych.

Monitoring atmosfery, BHP

e Stacjonarne i przenoséne systemy monitoringu
atmosfery pod katem obecnosci gazéw palnych
i toksycznych (w tym na poziomie ppb), takich jak:
MDI/TDI, HCL, H,S0,, H,S, Hg, Cly, CO itp.

e Sygnalizatory optyczne i akustyczne, skrzynki
potaczeniowe i inne elementy sterowania do strefy
zagrozonej wybuchem.
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Nowa siedziba firmy Technopomiar Sp. z 0.0. przy ul. Granicznej 105
we Wroctawiu

Kontenery z zestawem pomiaréw fizykochemicznych wykonane
do pracy w strefie zagrozonej wybuchem

Whnetrze kontenera do pomiaréw fizykochemicznych
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Przemyst spozywczy, farmaceutyczny
i elektroniczny

e Analiza on-line parametréw fizykochemicznych
w procesach technologicznych, m. in. TOC, O3, liczba
czastek, kontrola proceséw CIP.

e Manualny i automatyczny pobdr prébek gazowych,
ciektych i sypkich do analiz laboratoryjnych i kontroli
jakosci.

¢ Kontrola jakosci atmosfery w pomieszczeniach czystych

za pomoca zliczania czastek i systemu FMS.

Stacja monitoringu wody zrzucanej do Wisty Inne Wainiejsze aplikacje [ prOdUkty

e Analiza czystosci | zanieczyszczen w gazach technicz-
nych [Ny, Oy, Hy, O3 inne).

e Monitoring stacjonarny i przeno$ny wilgotnosci gazéw
technicznych i procesowych.

e Monitoring oleju w wodzie powierzchniowej i $ciekach
przemystowych.

e Pomiary w gazie ziemnym: chromatografy do pomiaru
kalorycznosci gazu ziemnego, wilgotno$ciomierze,
analiza H,S.

e Analizatory zliczajace czastki w gazach i cieczach.

e /taczki, zawory, filtry cylindry, weze elastyczne i inne

akcesoria ze stali nierdzewne]

i mosiadzu.

Kontrola jakosci wody na stacji DEMI e Systemy oraz elementy systemoéw poboru i przygoto-

wania prébek gazowych w tym spalin.

Zapewniamy doradztwo techniczne, ustugi
projektowe, kompletacje dostaw, montaz,
uruchomienie, szkolenia oraz serwis gwarancyjny
i pogwarancyjny systemoéw pomiarowych, jak
rowniez realizacje inwestycji "pod klucz".

Sala konferencyjna przeznaczona do prowadzenia szkolen i spotkan
biznesowych
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Przedstawiciel
oraz autoryzowany serwis
w Polsce:
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T. +48 71 332 98 00
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