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Everything You need to measure

Honeywell Ekstrakcyjny system
THE POWER OF CONNECTED pObOrU prébek XPT

Opis urzadzenia

Honeywell Analytics ma ponad 50-letnie dos$wiadczenie w projektowaniu, produkcji i instalacji syste-
mow pobierania prébek gazu na catym Swiecie w szerokim zakresie zastosowan. Systemy ekstrakcyjne
sg szczegllnie przydatne, gdy detekcja gazédw palnych lub toksycznych nie moze byé wykonywana z wy-
korzystaniem tradycyjnie umieszczonego detektora w wymaganym obszarze. Czynniki, ktére utrudnia-
ja wykorzystanie czujnikdw pracujacych w trybie dyfuzyjnych to miedzy innymi: fizyczna lokalizacja,
temperatura, wilgotnos¢, zapylenie, przeptyw powietrza i korozyjna atmosfera. Systemy ekstrakcyjne
stuzg do pobierania i przygotowania prébki gazu, aby umozliwi¢ doktadne wykrywanie zaréwno w za-
stosowaniach zwigzanych z bezpieczeistwem, jak i kontrolg procesowa.

Firma Honeywell Analytics opracowata szereg standardowych systemdéw pobierania prébek, ktére wy-
korzystujg detektory z czujnikiem IR typu Searchpoint Optima Plus do wykrywania rozpuszczalnikow

w przemysle poligraficznym.

Dzieki ciggtemu i doktadnemu monitorowaniu poziomu rozpuszczalnikdw w atmosferze maszyny dru-

karskiej, proces moze by¢ bezpiecznie kontrolowany, co pozwala zmaksymalizowaé przepustowosé.

www.technopomiar.pl
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Pobieranie prébek z uzyciem
pompy lub ezektora

Wersja jedno- i dwukanatowa
(réwnolegte lub szeregowe)

System zamkniety w obudowie

/Zastosowanie

Poligrafia

Petrochemia

Przemyst farmaceutyczny
Oczyszczalnie Sciekow

[%}‘“ Zalety

* Najlepsze w swojej klasie elementy
i systemy kondycjonujace

* Monitorowanie niebezpiecznych
gazéw w celu zapewnienia bez-
piecznej pracy i wydajnego procesu

¢ Produkcja przemystowa * ROzne typy kalibracji na wybrane
rozpuszczalniki zgodnie z PN-EN
60079-29-1

e Spetfnia wymagania normy PN-EN
1539:2009

¢ Obniza koszty i maksymalizuje zyski

Dobor czujnika do systemu ekstrakcyjnego

Detektor gazu na podczerwien Searchpoint Optima Plus znajduje zastosowanie w systemach
poboru i przygotowania prébek gazu, w tym oparéw rozpuszczalnikdw. Searchpoint Optima
Plus udowodnit swojg niezrdwnang wydajnos¢ w najtrudniejszych warunkach procesowych.
Wysoka szybkos¢ odpowiedzi i mozliwos¢ doktadnej kalibracji do wykrywania rozpuszczalnikéow
i mieszanin rozpuszczalnikéw sprawia, ze Searchpoint Optima Plus idealnie nadaje sie do moni-
torowania rozpuszczalnikdw w systemach ekstrakcyjnych. Dostepne sg trzy rézne konfiguracje
czujnika, aby spetni¢ wymagania réznych aplikacji.

Czujnik Optima Plus

Gdy znany jest sktad mieszaniny rozpuszczalnikdéw. Nastepnie mozna okresli¢ prawidtowe pa-
smo kalibracji. Sterownik moze by¢ wykorzystywany do przetgczania pomiedzy kalibracjg dla
réznych gazéw — dla réznych procesoéw.

Moze byc¢ réwniez uzywany do detekcji punktowej w powietrzu otoczenia.

Czujnik Optima X

Gdy wymagana jest najwyzsza szybkos$¢ reakcji w celu otwieranie i zamykanie klap wentylacyj-
nych. Urzadzenie jest kalibrowane na propan i obliczana jest wzgledna reakcja na mieszanine
rozpuszczalnikéw. Sterownik moze by¢ wykorzystywany do przetgczania pomiedzy kalibracjg

dla réznych gazéw — dla réznych procesow.

Czujnik Optima Z

Kalibrowany na propan z liniowg odpowiedzig na etanol, octan etylu, izopropanol, butanol,
toluen, aceton i heksan. Dlatego przetgczanie kalibracji lub ustawienn wzmocnienia dla réznych
proceséw nie jest wymagane.

Moze by¢ réwniez uzywany do detekcji punktowej w powietrzu otoczenia.

sales@technopomiar.pl
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ﬁ Mozliwosci konfiguracji systemu

Dobdr odpowiedniego uktadu ekstrakcyjnego

do stosowania w przemysle drukarskim.

Standardowe systemy jednokanatowe
majg czujnik zabudowany szeregowo

Dwukanatowy

Wiele czynnikéw moze wptywac na wybér systemu pobierania prébek do konkretnego
zastosowania. Nasze doswiadczenie pozwolito nam opracowaé standardowa game
kompaktowych jedno- i dwukanatowych systemdéw pobierania prébek, odpowiednich

Konfiguracja szeregowa lub rownolegta?
Wersja jednokanatowa, czy dwukanatowa?

Standardowe systemy dwukanatowe
majg czujniki zabudowane réwnolegle

Jednokanatowy

System redundantny
Zajmuje mniej miejsca niz 2 oddzielne
pojedyncze kanaty

Jeden czujnik moze decydowac
0 wylaczeniu
Montaz na panelu czy w obudowie?

System zainstalowany na panelu

Wykorzystanie jednego czy dwéch czujnikow?

Brak redundancji
Tanszy niz podwaéjny uktad

Dwa czujniki s3 wymagane do sterownia

System zainstalowany w szczelnej obudowie

Pobieranie probki pompa czy ezektorem?
Ezektor

Pompa

Potrzebuje sprezonego powietrza, mniej
czeSci zuzywajacych sie, nizszy koszt
zakupu, mniejsze wymiary fizyczne

Nie wymaga doprowadzenia sprezonego
powietrza. Wiekszy przeptyw tworzy
szybka petle, a tym samym szybszy czas
odpowiedzi

Zaleta ciagtego monitorowania

Norma europejska EN 1539:2009 (Suszarki
i piece, w ktérych sg uwalniane substancje ta-
twopalne -- Wymagania bezpieczenstwa) in-
formuje, ze suszarki, ktére spetniajg okreslo-
ne podstawowe wymagania bezpieczenstwa i
obejmujg monitorowanie stezenia substancji
palnych w czasie rzeczywistym, moga praco-
wacé przy podwyzszonych stezeniach palnych
do 50% DGW. Oznacza to, ze operator, ktéry
zainstalowat system ciggtego monitorowania
opardw, moze zmniejszy¢ tempo wentylacji, a
tym samym obnizy¢ koszty. Zmniejszone szyb-
kosci wentylacji moga réwniez zapewnic duze
oszczednosci poprzez zmniejszenie rozmiaru,
a tym samym kosztéw systemu usuwania LZO

lub umozliwi¢ wielu procesom korzystanie
z tego samego systemu neutralizacji szkodli-
wych substancji.

Alternatywnie, wyzsze dopuszczalne stezenia
oparow umozliwiajg operatorowi zwiekszenie
przepustowosci procesu produkcyjnego, co
zwieksza wydajnos¢ lub moze skroci¢ czas re-
alizacji produktu.

Co najwazniejsze, bezpieczenstwo stale mo-
nitorowanego systemu jest znacznie wieksze.
Jesli w procesie wystgpi awaria, ktora spo-
woduje wzrost stezenia powyzej okreslonych
bezpiecznych poziomow, system natychmiast
ostrzeze operatora i proces moze zostac bez-
piecznie zamkniety.

Dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia
K0166_v.1.0_02-22
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* wody czyste i ultraczyste ° gazy procesowe

* wody powierzchniowe ° gazy techniczne

* Scieki przemystowe * detekcja gazow

° ciecze procesowe ° odazotowanie spalin

* weglowodory ciekte ° kontrola procesu spalania
e analizatory OWO [TOC)] * osobiste mierniki gazowe

e liczniki czastek / e liczniki czastek
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e obieg wodno-parowy e doradztwo techniczne

* gazy procesowe | spaliny * projektowanie

e ciecze geste i szlamy e produkcja

* materiaty sypkie e integracja systemow

e produkty spozywcze i pasze ° montaziuruchomienie

e farmaceutyki i kosmetyki e szkolenia

* bezemisyjny pobdr ° serwis gwarancyjny

weglowodoréw i pogwarancyjny
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