POMIARY W GAZACH Technopomiar]

Everything You need to measure

m Analizator laserowy
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NeOoMONITORS

Opis urzadzenia

LaserGas™ Il Ultra wykorzystuje innowacyjng, technike TDLAS niewrazliwg na zmiany linii bazowej,
zaprojektowang specjalnie do analizy procesu spalania i zapewnienia maksimum bezpieczenstwa.
Oznacza to wysokg doktadnos¢ pomiaru i duzg dynamike zakresu, jednoczesnie zapewniajgc pomiary
w czasie rzeczywistym. Aplikacje z bardzo dtugimi drogami optycznymi i wysokimi stezeniami gazéw
nie stanowig problemu dla modelu Ultra. Dzieki niewrazliwosci linii bazowej i wykorzystaniu zastrzezo-
nego algorytmu ,,IROSS” do przetwarzania sygnatu, zagwarantowana zostaje wysoka doktadnos¢ po-
miaru nawet przy ztozonych mieszaninach gazéw. LaserGas™ Il Ultra CO w potgczeniu z LaserGas™ Il

O, to idealne potaczenie zapewniajgce wtasciwg kontrole spalania i bezpieczerstwo instalacji.
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lgﬂﬂl Cechy analizatora

Wtasciwy dla dtugich drég optycz-
nych oraz wysokich stezen
Technologia TDLAS

Brak wrazliwosci na zmiane linii
bazowej

Wysokie, dynamiczne zakresy
Kroétki czas odpowiedzi

Niski prog detekcji

Brak interferencji od innych
gazéw

Brak wptywu zapylenia na war-
tos$¢ pomiaru CO

Dozywotnia kalibracja, bez dryftu
zera

Wbudowana kuweta testowa
(span check)

Kompaktowa budowa
Niski pobdr mocy (<10W)
Komunikacja Ethernet

g& Zastosowanie

» Kontrola spalania
* Kottownie
* Nagrzewacze

Dla:
¢ Rafinerii
* Elektrowni

Zaktaddéw chemicznych
e Zaktaddw petrochemicznych

Przemystu metalurgicznego
* i wielu innych

[%}*“ Zalety

Redukcja zuzycia paliwa
Ograniczenie emisji zanieczyszczen

Prosta instalacja i tatwos¢ w eks-
ploatacji

Niskie koszty utrzymania

Brak czesci normalnie zuzywaja-
cych sie

Brak uktadu poboru i przygotowa-
nia probki

Przedmuch sprezonym powie-
trzem (azot nie jest konieczny)
Brak potrzeby regularnej kalibracji
Zaprojektowany do aplikacji o
ztozonym sktadzie gazu
Zapewnienie kontroli procesowej
i bezpieczenstwa z uzyciem jedne-
go analizatora

Rzetelne pomiary CO w czasie
rzeczywistym, bezposrednio

W procesie

Specjalne warunki procesowe - mozliwe na zyczenie

Parametry dla temperatury spalin ponizej 500°C

Min. Maks. LDL/doktadno$é
CcO 0-50ppm 0-100 000ppm*m 0,5ppm*
CH, dodatkowo 0-1%*m 0-60%*m 0,01%
Dtugos¢ drogi optycznej 0,5m 30m
Temperatura gazu -40°C 500°C
Cisnienie gazu 0,7 bar Abs 1,5 bar Abs

Parametry dla temperatury spalin powyzej 500°C

Min. Maks. LDL/doktadnosé
CO 0-200ppm 0-200 000ppm*m 3ppm
CH, dodatkowo 0-5%*m 0-100%*m 0,05%
H,O dodatkowo - 0-40% 2%
Temperatura dodatkowo 500°C 1300°C 30°C
Dtugosé drogi optycznej 0,5m 30m
Temperatura gazu 500°C 1300°C
Cisnienie gazu 0,7 bar Abs 1,5 bar Abs

sales@technopomiar.pl
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Prog detekcji (CO) 0,5ppm *

Maksymalna temperatura gazu 1300°C

Maksymalne ci$nienie gazu 1,5 bar Abs

Dtugos¢ drogi optycznej Typowo 0,5 - 20m

Powtarzalnos¢ +/- 0,5ppm lub +/- 1% ( w zaleznosci od aplikacji)
Liniowos¢ <1 % zakresu

Czas odpowiedzi < 5 sekund

Temperatura pracy -40°C to +65°C

Klasa ochrony obudowy IP65

Wyijscia analogowe (3) 4-20mA, petla pradowa (stezenie CO, transmisja, stezenie CH )
Komunikacja cyfrowa 10/100 Base T Ethernet (Modbus TCP)

Wyijscia przekaznikowe (2) Wysokie stezenie gazu, ostrzezenie lub btad

Wejscia analogowe 4-20mA, temperatura i ciSnienie gazu

Napiecie 24VDC (18-32VDC)
Pobdor mocy Maks. 20W
Wyijscia 4-20mA Maks. 500 Ohm, nieizolowane.

Wyjscia przekaznikowe 1A dla 30VDC

Bezpieczenstwo

Klasa 1M, zgodnie z IEC 60825-1, bezpieczny dla wzroku

Certyfikacja

Ex db [op is Ga] IIC T4 Gb Ex tb [op is Da] IlIC T100°C Db

Skrzynka potgczeniowa: Il 2 GD Ex e IICT5 11 2 D Ex e tb 11IC T85°C Db
CSA Class | Div. 2, Groups B, Cand D, T4

SIL W trakcie certyfikacji

ATEX Strefa 1

Montaz i obstuga
Kotnierze DN50/PN10 lub ANSI 2”/150 Ibs (inne na zyczenie)
Tolerancja osiowosci
Przedmuch okienek
Eksploatacja
Kalibracja Rekomendowane sprawdzenie co 12 miesiecy

Weryfikacja poprawnego dziatania bez demontazu analizatora —
wewnetrzna kuweta z gazem testowym (zalezne od aplikacji)

Kotnierze naprzeciwlegte, tolerancja osi 1,5°

Walidacja

Wymiary
Dtugosé: 215mm + 50mm (kotnierz z przedmuchem)
Srednica: 125mm; Masa: 3,5 kg

Skrzynka potaczeniowa 260x160x90 mm; masa: 2,5 kg

Nadajnik i odbiornik

* - Uwaga: Prog detekc;ji jest okreslony jako warto$¢ z pewnoscig 95% dla drogi optycznej = 1m,
temperatura gazu = 25°C, ci$nienie gazu = 1 bar Abs. Pomiar w N,

Dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia
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