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m Analizator laserowy
LaserGas™ Q SO, (wersja QCL)

NeOoMONITORS

Opis urzadzenia

Analizator LaserGas™ Q SO, (wersja QCL) firmy Neo Monitors pracuje na zasadzie absorpcji pojedynczej
linii Swiatta podczerwonego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera (TDLAS). To urzadzenie pracujgce
bezposrednio w procesie (in-situ), nie majgce bezposredniego kontaktu z mierzonym gazem dzieki za-
stosowaniu odpowiedniego przedmuchu. Elementy pomiarowe sg zabezpieczone przed zabrudzeniem
i korozjg, wiec nie wymagajg okresowych prac serwisowych. Brak koniecznosci stosowania ekstrakcyj-
nego systemu poboru i przygotowania probki zwieksza mozliwosci wykorzystania analizatora oraz po-
prawia wiarygodnos$¢ wykonywanych pomiaréw, jednoczes$nie skracajgc czas odpowiedzi i eliminujac

zaktdcenia powstate w uktadzie kondycjonowania prébki.

Analizator montowany jest bezposrednio do kotnierzy zawierajgcych porty przedmuchu optyki oraz
mechanizm justowania. Cigglty przedmuch chroni przed osadzaniem sie pytu i innych zabrudzen na
okienkach optycznych.
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* Krétki czas odpowiedzi * Pomiar bezposrednio w procesie

LaserGas™ Q SO, zaprojekto-

* Bez kosztownego, wymagajacego wany zostat dla wiarygodnych * Wiarygodne pomiary w czasie
konserwacji uktadu poboru i szybkich pomiaréw dwutlenku rzeczywistym
i przygotowania probki siarki we wszystkich rodzajach « Niskie koszty eksploatacyjne
o Brak interferencji od innych systemow ciagtej kontroli proce- « Redukcja emisji do atmosfery

azéw sowej. . o .
g * tatwa instalacja i uzytkowanie

* Liniowy pomiar w przekroju

catego kanatu e Optymalizacja procesu

- Jako opcja wbudowana kuweta * Sprawdzona technika pomiarowa

z gazem do kontroli zakresu

* Odpowiedni dla wymagajgcych
warunkéw obiektowych
e Brak dryftu zera

¢ Stabilno$¢ wskazan

Qg /Zasada dziatania analizatora

Analizator LaserGas™ firmy NEO Monitors jest urzgdzeniem optycznym, wykorzystujgcym transmisje podczer-
wonego Swiatta laserowego z nadajnika do odbiornika, umieszczonych po dwdéch stronach komina, kanatu lub
kuwety przeptywowej. Technika pomiarowa oparta jest na pomiarze absorpcji Swiatta przez czasteczki gazu
pomiedzy nadajnikiem, a odbiornikiem. Technika ta zwana jest spektroskopig absorpcji pojedyncze;j linii Swiatta
podczerwonego (TDLAS — Tunable Diode Laser Adsorption Spectroscopy) i opiera sie na tym, ze wiekszo$¢ ga-
z6w absorbuje swiatto przy pewnych dtugosciach fali. Wielkos¢ absorpcji jest bezposrednia funkcjg koncentracji

gazu na drodze optycznej analizatora.

Dzieki zaawansowanym systemom regulacji dtugosci fali oraz algorytmom obliczeniowym rozwigzanie firmy

NEO Monitors zapewnia wyjatkowo stabilny i selektywny pomiar.
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Qg Dane techniczne analizatora LaserGas™ Q SO, (wersja QCL)

Parametry pracy

Dtugos¢ drogi optycznej

typowo 0,5 — 6 metrow

Czas odpowiedzi T

10 — 20 sekund (inny dostepny na zyczenie)

Doktadnos¢

zalezna od aplikacji

Powtarzalnos¢

1% zalezne od aplikacji

Zakres pomiarowy NO,

0-2000 ppm*m

Temperatura pracy

Prég detekcji 1 ppm

Maks. temperatura gazu 200-400°C
Maks. cisnienie gazu 0,7 - 1,5 bar(a)
Materiat okienek CaF,

Warunki otoczenia

-20°C do +55°C

Obudowa

Wyjscia analogowe (3)

IP 66

Wyjscia sygnatow

petla pradowa 4 - 20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe

RS-232, opcjonalnie 10/100 Base T Ethernet lub $wiattowdd
(ASCII)

Wyijscia przekaznikowe (3)

alarm koncentracji, ostrzezenie, btgd pracy

Wejscia analogowe (2)

Napiecie

4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

100 — 240 V AC, 50/60 Hz

Zasilanie z nadajnika

24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika

18 -36 V DC, maks. 20 W

Obcigzalnos¢ wyjs¢ 4-20 mA

maks. 500 Ohm, izolowane

Montaz i obstuga
Typ kotnierza

Obcigzalnos¢ wyjs¢ przekaznikowych

1 Adla30V DC/AC

DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci

réwnolegte kroéce +£1,5°

Przedmuch optyki

suche i odolejone powietrze AKPiA, dmuchawa lub azot

Przeptyw przedmuchu

10 - 50 I/min w zaleznosci od aplikacji

Sprawdzenie kontrolne

zalecane co 6 - 12 miesiecy

Kalibracja zalecana co 12 miesiec
Bezpieczenstwo

Klasa lasera kl.1 zgodnie z IEC 60825-1

CE certyfikowany, zgodny z LVD 73/23/EEC, oraz 93/68/EEC
EMC zgodny z dyrektywg 2004/108/EC

Certyfikaty

ATEX w trakcie certyfikacji

CSA w trakcie certyfikacji

Nadajnik 340 x 270 x 170 mm / 6,9 kg
Odbiornik 260 x 270 x 170 mm / 5,5 kg
Zasilacz 180 x 85 x 70 mm / 1,6 kg
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* wody czyste i ultraczyste ° gazy procesowe

* wody powierzchniowe ° gazy techniczne

* Scieki przemystowe * detekcja gazow

° ciecze procesowe ° odazotowanie spalin

* weglowodory ciekte ° kontrola procesu spalania
e analizatory OWO [TOC)] * osobiste mierniki gazowe

e liczniki czastek / e liczniki czastek
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e obieg wodno-parowy e doradztwo techniczne

* gazy procesowe | spaliny * projektowanie

e ciecze geste i szlamy e produkcja

* materiaty sypkie e integracja systemow

e produkty spozywcze i pasze ° montaziuruchomienie

e farmaceutyki i kosmetyki e szkolenia

e bezemisyjny pobdr ° serwis gwarancyjny

weglowodoréw i pogwarancyjny
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