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Opis urzadzenia

Analizator LaserGas™ Il SinglePath H, firmy Neo Monitors to pierwszy na swiecie analizator la-
serowy wodoru bazujgcy, na technice spektroskopii absorpcji pojedynczej linii Swiatta podczer-
wonego z wykorzystaniem przestrajalnego lasera diodowego (TDLAS), pracujgcy bezposrednio
w procesie (in- situ), nie majacy bezposredniego kontaktu z mierzonym gazem dzieki zastosowa-
niu odpowiedniego przedmuchu. Elementy pomiarowe sg zabezpieczone przed zabrudzeniem
i korozjg, wiec nie wymagajg okresowych prac serwisowych.

Brak koniecznosci stosowania ekstrakcyjnego systemu poboru i przygotowania préobki zwieksza
mozliwosci wykorzystania analizatora oraz poprawia jakos¢ wykonywanych pomiardw, jedno-
cze$nie skracajac czas odpowiedzi do 2 sekund i eliminujgc zakiécenia oraz opdznienia wyste-
pujgce w uktadzie transportu i kondycjonowania prébki.

Analizator montowany jest bezposrednio do kotnierzy zawierajgcych porty przedmuchu optyki
oraz mechanizm justowania. Ciggly przedmuch powietrzem lub azotem chroni przed osadza-
niem sie pytu i innych zabrudzen na okienkach optyki. Od chwili podtgczenia zasilania analizato-
ra pomiary wykonywane sg w czasie rzeczywistym.

www.technopomiar.pl


http://www.technopomiar.pl

m LaserGas™ Il SinglePath H, POMIARY W GAZACH

NEeOoMONITORS

|g}_ﬂ|‘]| Cechy analizatora &} Zastosowanie [%}‘“ Zalety

e Czas odpowiedzi: 2 sekundy LaserGas™ Il SinglePath H, e Pomiary bezposrednio w procesie
e Bez kosztownego, wymagajgcego zaprojektowany zostat do °  Wskazania w czasie rzeczywistym
czynnosci serwisowych uktadu po- | wykonywania  wiarygodnych «  Niskie koszty uzytkowania
boru i przygotowania probki i szybkich  pomiardw we |, paqukcja emisji do atmosfery
e Brak interferencji od innych gazéw wszystkich rodzajach gazéw, w + Prostota montazu i obstugi
e Zastosowanie w wielu réznych wa- | kazdych warunkach, zwtaszcza B .
runkach procesowych: w takich branzach jak: * Obnizone wymogi regularnych
- wysoka / niska temperatura * Przemyst chemiczny czynnosci serwisowych
- wysokie zapylenie e Przemyst petrochemiczny *  Optymalizacja procesu
- gazy korozyjne ° Przemyst stalowy e Sprawdzona technika pomiarowa
e Liniowy pomiar w przekroju catego * Energetyka *  Wymaga minimalnego przedmuchu
kanatu e Spalarnie odpaddéw
e Brak czesci normalnie zuzywaja- ° Przemyst cementowy
cych sie * Motoryzacja
e Certyfikacja ATEX i CSA (w trakcie) ° Huty szkta
* Opcja zintegrowanej kontroli * Produkcja PVC
zakresu * Produkcja papieru
e Odpowiedni dla wymagajacych * Inne

warunkdéw obiektowych

*  Bezdryftu zera

e Stabilno$¢ wskazan

*  Wiarygodny pomiar nawet przy
transmisji do 5%

Qg Zasada dziatania analizatora

Analizator LaserGas™ firmy NEO Monitors jest urzagdzeniem optycznym, wykorzystujgcym transmisje podczer-
wonego $wiatta laserowego z nadajnika do odbiornika, umieszczonych po dwéch stronach komina, kanatu lub
kuwety przeptywowej. Technika pomiarowa oparta jest na pomiarze absorpcji Swiatta przez czgsteczki gazu
pomiedzy nadajnikiem, a odbiornikiem. Technika ta zwana jest spektroskopig absorpcji pojedyncze;j linii Swiatta
podczerwonego (TDLAS — Tunable Diode Laser Adsorption Spectroscopy) i opiera sie na tym, ze wiekszo$¢ ga-
z6w absorbuje Swiatto przy pewnych dtugosciach fali. Wielkos$¢ absorpcji jest bezposrednig funkcjg koncentracji

gazu na drodze optycznej analizatora.

Nadajnik Kolnierze DN 50 Odbiornik
Dzieki zaawansowanym systemom regula- e Justowanie orzetmchu Wotgn o
. s . . . lodowy kalibracyjnego
cji dtugosci fali oraz algorytmom oblicze- l / \ l \

niowym rozwigzanie firmy NEO Monitors = m [ =
zapewnia wyjatkowo stabilny i selektywny 4 1) —
pomiar. T T

Wilot gazu

Okienko kalibracyjnego

urzadzenia

Gaz
procesowy

I I I I I I I I I I I I Montaz nadajnika i odbiornika analizatora LaserGas™ Il SinglePath
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Qg Dane techniczne analizatora LaserGas™ Il SinglePath H,

Parametry pracy

Dtugosc drogi optycznej typowo 0,7 -5m

Czas odpowiedzi T , do 2 sekund

Doktadnos¢ zalezna od aplikacji

Powtarzalnos¢ 2% zakresu (zalezna od aplikacji)

Temperatura pracy -20°C do +55°C (wersja do +65°C na zyczenie)

Stopien ochrony budowy IP 66

Wyjscia analogowe (3) petla prgdowa 4-20 mA (koncentracja, transmisja)

Wyjscie cyfrowe TCP/IP, MODBUS, opcjonalnie $wiattowod

Wyjscia przekaznikowe (3) alarm koncentracji, ostrzezenie, btad pracy

Wejscia analogowe (2) 4 - 20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie
st

Zasilanie analizatora 100- 240V AC,50-60Hz, 0,36-0,26 A

Zasilanie z analizatora 24V DC, 900 - 1000 mA

Zasilanie nadajnika 18 - 36 V DC, maks. 20 W

Obcigzalnos¢ wyjs¢ 4-20 mA maks. 500 Ohm, izolowane

Obcigzalnosé wyjs¢ przekaznikowych 1 Adla30V DC/AC

Montaz i obstuga

Typ kotnierza DN50/PN10 lub inne

Tolerancja liniowosci réwnolegte krééce +1,5°

Przedmuch optyki suche i odolejone powietrze AKPiA, dmuchawa lub azot
Przeptyw gazu przedmuchu 10 - 50 I/min

Sprawdzenie kontrolne zalecane co 6-12 miesiecy

Kalibracja zalecana co 12 miesiecy

Kontrola kalibracji opcjonalnie wbudowana celka referencyjna
Klasa lasera kl.1 zgodnie z IEC 60825-1

CE certyfikowany

EMC zgodny z dyrektywg 2004/108/EC

ATEX Strefa 2 w trakcie certyfikacji

ATEX Strefa 1 w trakcie certyfikacji

ATEX Strefa 0 w trakcie certyfikacji

CSA w trakcie certyfikacji

Nadajnik 405 (+ 65 kotnierz) x 270 x 170 mm / 6,2 kg
Nadajnik w wykonaniu Ex 405 (+ 65 kotnierz) x 270 x 310 mm / 7,9 kg
Odbiornik 355 (+ 65 kotnierz) x 125 x 125 mm /3,9 kg
Zasilacz 180x 85x 70 mm / 1,6 kg

gaz prog detekcji min. zakres max. zakres czas odpowiedzi max.temp. max. ciSnienie

H 0,1% vol 0-5% vol 0-100% vol 2 sekundy 150°C 4 bar(a)

Uwaga: Przedstawione progi detekcji okreslone sq dla warunkow referencyjnych: dtugosci drogi optycznej 1,0 m,
temperatura 25°C, cisnienie 1 bar(a). Pomiar w azocie.
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* wody czyste i ultraczyste ° gazy procesowe

* wody powierzchniowe ° gazy techniczne

* Scieki przemystowe * detekcja gazow

° ciecze procesowe ° odazotowanie spalin

* weglowodory ciekte ° kontrola procesu spalania
e analizatory OWO [TOC)] * osobiste mierniki gazowe

e liczniki czastek / e liczniki czastek
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e obieg wodno-parowy e doradztwo techniczne

* gazy procesowe | spaliny * projektowanie

e ciecze geste i szlamy e produkcja

* materiaty sypkie e integracja systemow

e produkty spozywcze i pasze ° montaziuruchomienie

e farmaceutyki i kosmetyki e szkolenia

e bezemisyjny pobdr ° serwis gwarancyjny

weglowodoréw i pogwarancyjny

Technopomiar sp. z 0.0., ul. Graniczna 105, 54-530 Wroctaw, T. +48 71 332 98 00, E. infoldtechnopomiar.pl, www.technopomiar.pl




	K0027_Neo Monitors_analizator_H2_LaserGas II SP H2_16.05_PL
	1303-003-1373_TECHNOPOMIAR reklama A4_gazy

