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Opis urzadzenia

Analizator LaserGas™ iQ? firmy Neo Monitors jest pierwszym analizatorem do pomiaru az czte-
rech sktadnikéw (O,, CO, CH,, H,0) i temperatury rownoczesnie, dzigki czemu mozliwe jest ogra-
niczenie ilo$ci urzgdzen przy kontroli procesu spalania. Nowoczesna konstrukcja oraz niespoty-
kana funkcjonalnos¢ zapewniajg wyjatkowg niezawodnos¢ i trwatos$é. Dzieki opcjonalnej wers;ji
montazu tylko w jednym kotnierzu, koszty instalacji s3 znaczgco obnizone. Uzytkownik moze
wymieni¢ obecnie posiadane analizatory, z ktérymi wigze sie wiele prac czynnosci serwisowych
na jedno niemal bezobstugowe urzgdzenie. Analizator LaserGas™iQ? bedzie wkrétce posiadat
certyfikacje ATEX do pracy w strefie zagrozonej wybuchem.
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*  Brak interferencji od innych
gazéw

e Kalibracja fabryczna

e Brakdryftu zera

e Nadajnik i odbiornik w jednym
urzadzeniu

*  Wiele dostepnych konfiguracji

*  Dostepne trzy sposoby montazu:
in situ (przeswietlanie kanatu),
jeden kotnierz z sondg i otwarta
Sciezka pomiarowa

e Krakery termiczne (FCC)
e Zespoty kottéw
*  Procesowe piece

e Elektrofiltry

e Odzysk gazéw odlotowych

e Gazzreformingu
e Spalarnie odpadow

&} Zastosowanie

¢ Kontrola procesu spalania o

grzewcze

przy produkcji chlorku
winylu o

[%}@ Zalety

Pomiary do pieciu parametréw
réwnoczesnie: O, CO, CH,, H,0
oraz temperatury

Odpowiedni dla typowych
proceséw spalania w temperaturze
do 1200°C

Obnizony koszt instalacji i obstugi
tatwy w instalacji: tylko jeden
modut umozliwia fatwe justowanie

Podwadjna dtugosc sciezki optycznej

e Automatyczna zmiana zakresu

*  Pomiary bezposrednio w procesie

e Zintegrowana kontrola zakresu (w
zaleznosci od aplikacji)

*  Wiarygodny pomiar nawet przy
transmisji do 5%

zwieksza sygnat — pomiary niskiej
koncentracji mierzonego gazu

e Analizator moze zosta¢
zamontowany na chtodniejszej
stronie kanatu spalin

e Sprawdzona technologia

e W przysztosci mozliwa rozbudowa

o nowe lub inne zwigzki

Qg Dane techniczne analizatora iQ?

Parametry pracy

Maksymalna temperatura gazu procesowego

1300°C

Maksymalne ci$nienie gazu procesowego

1,5 bara

Dtugos¢ drogi optycznej

0,5-20m

Czas odpowiedzi T/
W

Temperatura pracy

5s
arunki otoczenia
-40°C do +55°C

Klasa ochrony obudowy

Wyjscia analogowe

|

IP 66
ejScia/Wyjscia
Petla pradowa 4-20 mA

Wyjscie cyfrowe

Ethernet (TCP/IP)

Wyjscia przekaznikowe (4)

Alarm koncentracji, ostrzezenie, btagd pracy

Wejscia analogowe (2)

Zasilanie analizatora

4-20 mA: temperatura i ciSnienie w procesie

24VDC, (18 - 30VDC)

Pobér mocy

Maks. 30W

Obcigzalnos¢ wyjs¢ 4-20 mA

Maks. 500 Ohm, izolowane

Obcigzalnos¢ wyjs¢ przekaznikowych

1A dla 30V DC/AC
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Bezpieczenstwo

Klasa lasera

KI.1 zgodnie z IEC 60825-1, bezpieczny dla wzroku

CE

certyfikowany

EMC

IECEx / ATEX Strefa 1

Zgodny z dyrektywa 2014/30/EC
Certyfikacja

I 2 G Ex pxb [op is] IC T6 Gb
112 D Ex pxb [op is] IIC T85°C Db

CSA

Class I, Div. 2, w trakcie certyfikacji

Skrzynka potaczeniowa (ATEX)

Typ kotnierza

I 2GD Ex e IICT5 Gb; -40°C<T <65°C
Montaz i uzytkowanie
DN80/PN10-40 lub ANSI 3”, ANSI 4”

Przedmuch analizatora

Sprezony azot lub powietrze w zaleznosci od aplikacji

Przedmuch sondy

Azot

Kalibracja

Co 12 miesiecy

Wymiary i masa
Nadajnik-odbiornik | 461 x 399 x 174 mm; 15 kg

[ﬁ LaserGasTM iQ* X-stack O, + CO ppm - wersja standardowa (ponizej 500°C)

Pomiar Prég detekcji/ doktadnosé

co 0-100 ppm 0-10000 ppm*m 1 ppm

0O, (przedmuch N,) 0-2% 0-25% 0,02%

0, (przedmuch powietrzem) - 0-25% 0,2%
Dtugosc¢ drogi optycznej 0,5m 20m
Temperatura gazu procesowego -40°C 500°C

Cisnienie gazu procesowego 0,7 barA 1,5 barA
Dodatkowo pomiar CH, 0-1%*m 0-5%*m 0,01%
Dodatkowo pomiar temperatury -40°C 500°C 15°C
(przedmuch N,)

I&_Hﬂl LaserGasTM iQ? X-stack O2 + CO ppm - wersja standardowa (ponizej 500°C)

Pomiar Min. Maks. Prég detekcji/ doktadnosé
Cco 0-200 ppm 0—20000 ppm*m 3 ppm
O, (przedmuch N,) 0-5% 0-25% 0,05%
0, (przedmuch powietrzem) - 0-25% 0,2%
Dtugosc¢ drogi optycznej 0,5m 20m
Temperatura gazu procesowego 500°C 1300°C
Cisnienie gazu procesowego 0,7 BarA 1,5 BarA
Dodatkowo pomiar CH, 0-5%*m 0-10%*m 0,05%
Dodatkowo pomiar H,0 - 0-40%*m 2%
Dodatkowo pomiar temperatury 500°C 1300°C 30°C
Dodatkowo pomiar temperatury -40°C 1300°C 20°C
(przedmuch N,)
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* wody czyste i ultraczyste ° gazy procesowe

* wody powierzchniowe ° gazy techniczne

* Scieki przemystowe * detekcja gazow

° ciecze procesowe ° odazotowanie spalin

* weglowodory ciekte ° kontrola procesu spalania
e analizatory OWO [TOC)] * osobiste mierniki gazowe

e liczniki czastek / e liczniki czastek
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POBORY PROBEK T{j&(} USLUGI | SERWIS @
i DL

e obieg wodno-parowy e doradztwo techniczne

* gazy procesowe | spaliny * projektowanie

e ciecze geste i szlamy e produkcja

* materiaty sypkie e integracja systemow

e produkty spozywcze i pasze ° montaziuruchomienie

e farmaceutyki i kosmetyki e szkolenia

e bezemisyjny pobdr ° serwis gwarancyjny

weglowodoréw i pogwarancyjny
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