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GasAlertMax XT

' Pobér probki za pomoca wbudowanej pompki

Trwaty detektor ochrony osobistej GasAlertMax XT umozliwia wykrywanie nawet do 4 gazéw palnych i
toksycznych oraz obstuge za pomocg jednego przycisku. Detektor posiada zintegrowang pompe do
poboru prébek. Odpornos¢ mechaniczna oraz mozliwos¢ konfiguracji opcji menu przyjazne dla
uzytkownika pozwalajg na dostosowanie urzadzenia do potrzeb uzytkownika. Pobieranie probek z
ograniczonych przestrzeni nie byto dotad tak proste jak z inteligentnym systemem zintegrowanej pompki.
Zminimalizowanie blokady pompy oraz udoskonalenie poboru prébek zaowocowato doktadniejszymi

pomiarami. GasAlertMax XT jest w petni kompatybilny ze stacjg kalibrujacg MicroDock |l.

- Standardowe parametry produktéw BW:

o Ciagte wyswietlanie koncentracji gazu na wyswietlaczu LCD

Mata i lekka budowa, komfort w uzytkowaniu

. - ] e  Odporny na zachlapanie

[haddda [ e | Prosta kalibracja, kompatybilny z automatyczng stacjg testujaco- kalibrujaca MicroDock |l
thy s T e Petna opcja samokontroli czujnikow, poziomu natadowania baterii, szczelnosci uktadu oraz testu

db alarmow akustycznych i optycznych przy uruchomieniu
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Jasne, dobrze widoczne znaczniki alarmu

Odporny na wstrzasy

Dodatkowe cechy GasAlertMax XT:

Zintegrowana pompa z doktadng membrang;

Najlepszy w swojej klasie czujnik blokady z pétprzewodnikowym przewodem cisnieniowym;
Obstuga w jezyku Angielskim, Francuskim, Niemieckim, Hiszpanskim oraz Portugalskim;
Zarzgdzanie za pomocg programu Fleet Manager |

Standardowa funkcja zapisu danych

GasAlertMaxXT Specyfikacja
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Wymiary: 5.1 x2.8x2.0in./13.1x7.0x5.2cm

Waga 11.50z./328 g

Temperatura pracy -4 to 122°F / -20 to 50°C

Wilgotnos¢ 10 - 100% RH (brak kondensacji)

Alarmy - optyczny, wibracyjny, akustyczny (95dB) - Niski(A1), wysoki(A2), STEL, TWA,
Przekroczenie progu alarmowego, niski poziom baterii, awaria pompy

Testy optyczne/akustyczne alarmy przy wtaczeniu, czujnikow, baterii, pompy oraz szczelnosci
obwodu (ciagty)

Wytrzymatos$¢ baterii: - 13 godzin @ 32F / 0C; - 8 godzin @ -4F / -20C; - Ladowanie w 6 h
Wydajnos¢é pompy probki maks z 75 ft. / 23 m

Opcje dostepne dla uzytkownika

Dzwigk gotowosci do pracy

Zabezpieczenie czujnika

Alarm podtrzymany

Bezpieczny tryb wyswietlacza

Blokada kalibracji IR

Wybér lokalizacji

Wymuszony test blokady

Wymuszony test uderzeniowy ,bump test” po uptywie waznosci

Wymuszony test kalibracji po uptywie waznosci

Konfiguracja czujnika

Identyfikacja miernika

Powiadomienie o alarmie A1

Wybor z 5 jezykow

Ustawienie wiadomosci startowej

Przedziaty ufnosci

Dziennik danych

System ochrony

EMI/RFI: Zgodny z EMC Directive 89/336/EEC

IP66/67

Certyfikaty: ATEX: CE EX 111G Exia d IIC T4
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